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BBenenue

B coBpeMeHHBIX  yCIIOBUSIX  HaumOoJee  COBEpPUICHHOW  SABIAETCS
npeoOpa3oBaTelibHas, TBOpYECKas, CaMOCTOSTENbHAs JEATEIbHOCTh CTYJCHTA.
CamocTtosiTenbHasi paboTa — 3TO BUJ YUEOHOH AESATEILHOCTH OOYyYaromerocs o
MOCTPOCHHUIO CBOEW aKTMBHOCTHU, HAMPABIECHHOM HAa OCO3HAHHOE CaMOpPAa3BUTHE,
MPUOOPETEHUE HOBBIX KAUue€CTB M 3HAHUU. OT TOrO HACKOJIBKO CTYIAEHT OKAXETCs
TOTOBBIM K AaKTHUBHOM JESITEIBHOCTH, OyIeT 3aBUCETh €ro JajbHeHmnas
KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTb.

CamocrositenbHass pabdora cryaeHToB (CPC) 1o HHOCTpaHHOMY S3BIKY
ABIISIETCS HEOTHEMJIEMOM COCTABJISIIOIIEH MpoLlecCa OCBOCHHS IPOrpaMMBbl
oOyueHus HWHOCTpaHHOMY s3bIky B By3e. CPC — 310 mmanupyemass pabota
CTYICHTOB, BBINIOJIHAEMAsl [0 3aJaHUI0 U TPU METOAUYECKOM PYKOBOJCTBE
npernojaBaresii, HO 0e3 ero HEMOCPEICTBEHHOIro ydacTusi. B cBsi3u ¢ »TuUM
IJIAHUPOBAHUE, OPTraHU3alMs, BBINOJHEHUE U KOHTpoJib CPC mo mMHOCTpaHHOMY
S3BIKYy MPUOOpETaroT o0co0oe 3HAYeHHE U HYXKIAIOTCA B METOJUYECKOM
PYKOBOJICTBE.

[IpencraBieHHbIe aBTOPOM METOJMYECKUE YKa3aHUS K H3YYEHUIO Kypca
MHOCTPAHHOTO si3bIKa ocBematoT Buapl CPC mo BceM acnekTam si3blKa U COAepIKar
METOIMYECKUE PEKOMEHJAlMM IO OTACJIbHBIM acleKTaM OCBOEHHUSI HEMEILKOIo
A3bIKa: JIEKCHKA, TpaMMaTHKa, TEKCTOBas ACSATEIbHOCThb, YCTHAas M MUCbMEHHAas
peub. CopepkaHue METOIMYECKUX YKa3aHWW HOCUT YHUBEPCAJIbHBIM Xapakrtep,
MOATOMY JIaHHBIE MaTepuayibl MOTYT OBITh MCIOJIb30BaHbl CTYJAEHTAMH BCEX
CHEIUATBLHOCTEH 10 TMOATOTOBKE HAINpaBIICHUs] OakajaBpOB OYHOTO OTICICHUS
ABPOKOCMHUYECKOTO UHCTUTYTA MPHU BBIMOTHEHUH KOHKpEeTHBIX BU10B CPC.

OcHoBHasi 1eJIb METOJUYECKUX YyKa3aHUW COCTOMT B 0OeCreYeHUH
HEOOXONUMBIMU CBEACHHUSMHU, METOIUKAMH W QJITOPUTMaMU JJis YCIIEIIHOTO
BBITIOJTHEHUS CaMOCTOSITeIbHOM pa0oThl, B (POPMUPOBAHUHU YCTONYMBBIX HABBIKOB
U yMEHUH B OOy4YEHUH HEMEIKOMY SI3bIKY, IO3BOJISIIOIIUX CaMOCTOSTEILHO
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BBIMIOJHATh Pa3HOOOpa3Hble BUIbBl 3aJaHH, MPEOJOJEBaTb TPYAHOCTH B
oraenbHbIx  Bupax CPC. BaxHOo co3mate 'y  CTYIEHTOB  YCTOMYHMBYIO
IPOU3HOCUTENBHYIO, JIEKCUKO-TPaMMaTHUECKYIO SI3bIKOBYIO 0a3y M Ha UX OCHOBE
chopMupoBaTh KOMMYHUKATHBHYIO KOMIIETEHIIUIO, HaBBIKM, HEOOXOAMMBIC IS
IIPAKTUYECKOTO UCIIONIB30BaHUS S3bIKA.

B pesyasrare caMoCTOATENbHOM pPaOOTHI CTYAEHTHI JOJIKHBI OBIIAJETh
CJIEIYIOIIMMU HABBIKAMHA M YMEHUSAMU: JIMTEPATYPHOIO HEMELKOTO ITPOU3HOILICHHUS
U TIPaBWIBHOIO YTEHUS, AaKTUBHOTO M IIACCUBHOIO OCBOCHHS JIEKCHUYECKOTO
MHHMMYMa,  YCBOCHMS  TIPaMMaTHM4E€CKOTO  CTPOS  HEMELIKOIo  A3bIKAa,
ITOATOTOBJIEHHOTO YCTHOTO MOHOJIOTHYECKOTO BBICKA3bIBAHMS HA HEMEIIKOM S3bIKE
B IIpeenax OIpEeAcIIEHHON TEMAaTUuKH, NMHCbMEHHONW PEYM HAa HEMELKOM s3BIKE,
paboThl C  MEPBOMCTOYHUKAMH, pabOTBI €  HMHOSA3BIYHBIMH  TEKCTaMHU,
aHHOTUPOBAHUS, pePepUpPOBaHUs U NIEPEBO/IA HAYUYHOH JUTEpaTyphl 10 IPOPUIsIM

IIOAT'OTOBKH.



1 MeToanuyecKkue peKOMEHJAUN 0 CAMOCTOSITEJILHOM padore

HaA MPOU3HOIICHHUEM U TeXHUKON YTEeHUSs

HeMmenkoe NpoW3HOIIEHHE IOBOJIBHO IMPOCTOE, a MpaBHJIAa YTEHUS BOBCE
npo3pauHble. JIMIIb HECKONBKO 3BYKOB CIIOCOOHBI BBI3BaTh TPYAHOCTH Y
PYCCKOSI3BIYHBIX ~CTY[EHTOB. [7aBHOW OCOOCHHOCTBHIO HEMEIKOW (HOHETUKU
ABIIsieTCsl OOJiee CHIIBHOE, YEM B PYCCKOM, MYCKYJIBHOE HANpsDKEHHE pPEYeBOrO

arirapara, WHTCHCHUBHBIN BbBIIOX BO3aYyXAa.

1.1 I'nacHble 3BYKH

B HemenkoM si3bIKE pa3iiyaroTCs JIONTHE M KpaTkue miacHele. Hepenko ot
ATOTO 3aBUCUT 3HaueHue cioBa: offen [‘ofon] ‘oTkpeiTo’ — Ofen [‘o:fon] ‘meun’.
3Hak [:] o6o3HavyaeT goaroTy. besynapHbie IlacHble B HEMELKOM S3BIKE 3a4acTylo
MPOU3HOCATCSA Kak ciaboe, HEBHATHOE [0]. B HeMenkom si3bike €CTh €Ie JBa
IJJACHBIX 3BYKa, OTCYTCTBYIOIIUX B pycckoM. llepBbiii, 0003Hauaemblii OyKBOH O,
OBIBacT JOITHM (M TOrJia OH 0003HAYaeTcsl CUMBOJIOM [@:])  KpaTkum - [ce]. s
MPAaBUJIBHOTO TMOJYYEHHS DTOTO 3ByKa TMOMNbITAUTECh TIPOM3HECTH [e] ¢
OKpYIJIEHHBIMHM TyOamu, Kak mpu [0]. BTopoil, o60o3HauaeMblii OyKBOM U, Takxke
owiBacT moarum [y:] u kparkum [Y]. Ero mpousHocsT Kak [i] ¢ oKpyriIeHHEM TyO0,
Kak npu [u]. [7macHble B Haydajie CJIOBa WM YOAPHOTO CJIOTa MPOU3ZHOCATCS C
WHTCHCUBHBIM Ha4yaJloM - TBEPABIM MPHUCTYIOM H HE CIUBAKOTCA C

NpeANIeCTBYIONMMHU 3ByKamMu. CpaBHHUTE PyCCKOE «TeaTp» M Hemelkoe Theater.

1.2 CornacHble 3ByKH

I'myxue cornacubeie p, t, K CONpPOBOXKIAIOTCSA, OCOOCHHO B KOHIIE CJIOB,
CHWJIBHBIM TIpUABIXaHHEeM. Bce Tiyxue cornacHble OCTAlOTCS B JIIO0OM ITO3HITNH
IYXUMUA B OTIMYHAE OT PYCCKOTO SI3bIKA, TNI€ BO3MOXKHO HMX O3BOHYCHHUE B
COCEJICTBE CO 3BOHKHMMH COTJIACHBIMHU. Pycckoe CIOBO «rocOaHK» MpPOU3HOCHTCS

kKaKk [ro30ank], a Hemenkoe das Buch ‘kmura’ - [das bux], Ho He [daz bux].
6



CnenctBrueM HanmpsKEHHOM apTUKYJSALMMU SIBISETCS 4YacTHUYHas (4 B HEKOTOPBIX
JTMAJIeKTax MOJHAas) MOTepsl 3BOHKOCTH COMIACHBIX B Havasie cioB. Tak, cmoa Bach
‘pyueir’, Dach ‘kpelma’ Mpou3HOCHUTE C MMOJTY3BOHKMMHU commacHeiMH [b] u [d].
3BOHKHE CONNIACHBIE B KOHIIE CJIOB W CJIOTOB BCErJa ONIYLIAIOTCS MOJHOCTHIO.
OnpeneneHHyr0  CIOXKHOCTh B OBJIAQJACHUM  HEMELKHM  IPOU3HOIICHUEM
MPEACTABISAECT OTCYTCTBUE IPUBBIYHBIX PYCCKOA3BIYHOMY CTYIEHTY MSTKHX
COMJIACHBIX. JTa OCOOEHHOCTHh MPOSBISAETCS OCOOEHHO CHJIBHO B MPHUCYTCTBHH
racHbeIX [i1], [e], mepea KOTOpbIMH HEMEIKHME COINIACHBIE BCErla OCTAarOTCS
TBEpbIMU! [Ipon3HECHTE MEIJIEHHO PYCCKUE CIIOBA «TE€Hb, TUIINHA, [1eTs, neHby -
U BBl TIOYYBCTBYETE, KaK COMIACHBIM 3BYK «pa3MasbIBacTCs» 1o HEOy. EcTh numib
OJIUH CIIOCOO CHPABUTHCS C 3TUM: IUIOTHO NPHKMHUTE KOHYHUK SI3bIKa K KOPHSIM
BEPXHUX 3yOOB M, PE3KO OTOpBaB €ro, MNPOU3HECUTE C CHIIBHBIM IIYMOM
NPUJIBIXaHUS CJIOTH, Yepeys B HUX TVIacHbIe: [ta - te - ti / ti - te - ta]. To e camoe
MpoJeNIaliTe U C APYTMMH 3BYKaMH, CIEIs 3a CHJIOW COOTBETCTBYIOIIECH CMBIUKU
ry0 Wi s3blka, Hampumep: [pa - pe - pi / pi - pe - pa]

B OepnuHCKOM U IpyTrUX TOBOpax corsiacHbie d, t MPOU3HOCATCS allbBEOISIPHO, KaK
B GPUTAHCKOM aHIIHIICKOM. 3BYK [t]], Ha mucbMe oGo3HadaeMmsrit tsch win tzsch,
TBEPIKE PYCCKOTO «94», a B HEKOTOPBIX TOBOpax  CIBIIIUTCA  «THD».
B HemenkoMm emie 5 cOMIacHBIX, OTCYTCTBYIOLIMX B pycCKoM. Jlerdye Bcex maercs
[pf] — cmurHO TpomsHocumbie «md». Hemenkuii 3Byk [I] 3aHuMaer
MPOMEKYTOUHOE TOJIOKEHUE MEKTY MITKUM «JIb» U TBEPABIM «J1». Takol ke 3ByK
€CTh BO (PpaHIly3CKOM, UCIIAHCKOM, UBPUTCKOM, YEIIICKOM, UBPUTE U HEKOTOPHIX
Ipyrux s3bikax. HocoBoit 3ByK [1] mMOX0oX Ha [n], HO OTJIMYAETCS OT HETO TE€M, YTO
KOHUYMK SI3bIKa TPWKAT K HIDKHUM, a HE BEPXHHUM 3y0am, a ero 3ajHsis 4acTb
(ciuHKa) mpukaTa K MArkomy HEOY, Kak eciu Obl Bbl XoTenu npousHecTH [g]. Ha
nUChME 3ByK oOOo3HauaeTcsi OykBocoueraHueM ng. Hu B koem ciiyuae He
MPOU3HOCUTE ATO OYKBOCOUETAHHUE KaK «HT». 3BYK [h] MpPOWM3HOCHTCS TOJIBKO B
HayaJie CJIOB WJIM CJIOTOB. JTO He OoJyiee ueM JIETKUH BBIJIOX, KaK €CIIM OBl BEI
JBIIIATTA HA CTEKJI0, 4ToObl OHO 3amoreno. Camblii HEMOAATIMBHIN 3BYK - [¢],

o003Ha4aeMblil OykBocoueTaHueM ch (kakoBoe, BIIpOYEM, UMEET €IlI€ /Ba BapuaHTa
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MIPOU3HOIICHHUS: B HaYaJje CJIOBa U nepea OykBoil s oHO unTaercs [k], a mocne OykB
a, 0, U — KaK pycckuii 3ByK [x]). 3ByK [¢] BcTpeuaeTcs mocie IacHbIX 1, €, 4, 0, U,
nocie TU(TOHTOB €1, eu, 4u U MOCJIE COHOPHBIX COIIACHBIX m, n, 1, r. Bo MHOrHX
CaMOYYHTEIISIX €r0 MPEeIararoT MPOU3HOCUTh KaK HEYTO CPEAHEE MEXKIY [Xb| |
[IB]... BMECTO TOTO 4YTOOBI MPOCTO HAMHUCATh: MpPOM3HECUTE Hemelkoe [j] 6e3
rosioca. SI3bIK U TyOBI JEPKUTE TaK XK€, KaK MPU PYCCKOM «i», HO TOJIOCOBBIC
CBA3KM HE€ 3aJICUCTBYWTE: OrpPaHUYBTECh JIETKUM IuneHueM. Mrak, 3ByK [¢]
npeacTaBiIsieT coOoM IIyXyro mapajiens K [j], momo6uo b/p, d/t, g/k, w/f. Kcraru,

CITBIITUTCS OH U B cypdukce —ig.

1.3 OcoGennocTn ynapeHus

1.3.1 YmapeHnvue B HEMEIKOM SI3bIKE KaK MPaBUJIO MAJacT Ha IMEPBBIN CIIOT:
Auslidnder (unoctpanen), aufmachen (oTkpsiBaTh). HcCKitoueHUE COCTABISIOT
CJIOBa, 3aMMCTBOBaHHbIE M3 JIpyrux s3bikoB: Computer. Takux 3aMCTBOBaHUH B
HEMEIIKOM SI3bIKE JI0CTaTOYHO MHOTO.

1.3.2 Ecnu cnoBo umeer Oe3ynapHyio npuctaBky (be-, ge-, er-, ver-, zer-,
ent-, Miss-), To yaapeHue cMelaercs Ha cieayronuii cior: verkaufen (mpoaasars),
bekommen (Tiony4ars).

1.3.3 Cydduxc -tion (untaeTcss Kak IIMOH) BCETAa MEPETITUBACT yAapeHue

Ha ce0s: Kommunikation (koMMyHUKaIMs, CBSI3b).

2 Metoanueckue PpeKOMEHJANUUM MO  CaMOCTOSITeJIbHOI

IMMOATOTOBKE K BHCAYAUTOPHOMY YTCHUIO

[Ipu paGoTe Haj TEKCTOM BHEAYIUTOPHOTO YTCHHUS HA HEMEIIKOM S3BIKE
BHAUaJIC BHUMATEIBHO MPOYMUTANTE TEKCT, 3aTEM BBIUIIUTE B TETPab BCE
HE3HAKOMBIEC CJIOBA, KOTOPBIC HYXHbBI JIJI1 MOJHOIO MOHUMAHUS JTAHHOTO TEKCTa.

Janee ¢ mOMOIIBIO HEMELKO-PYCCKOTO CJIOBApS HAWJIUTE PYCCKUE SKBUBAJICHTHI



ATUX CJIOB, MPHUYEM BBIMUCHIBAWTE TOJHKO OIWH JIKBHBAJICHT, TO €CTh PYCCKOE
CJIOBO, KOTOPOE B JAaHHOM KOHTEKCTE HanOoJiee MOJIHO COOTBETCTBYET HEMEIIKOMY
CJIOBY. A Ternepb MONpoOyHTE YCTHO MEPEBECTH TEKCT HA PYCCKUH S3BIK, MOJIB3YSICh
BallIUM PYKOIIMCHBIM CJIOBAPEM.

[Ipuctymnas kK 4YTEHUIO U MEPEBOAY TEKCTOBOTO Marepuaja Mo CIeIHaIbHOCTH,
ClielyeT TIOMHHUTh HEKOTOpble OCOOEHHOCTH TMEpeBOa HAyYHO-TEXHUYECKHUX
TEKCTOB:

1) mepeBox JOIDKEH OBITh TOYHBIM, JIOTHYHBIM, T10CIICIOBATCIILHBIM;

2) Heo0XoauMOo YCTAHOBUTh THUII MPEIJIOKECHUS: MPOCTOE,
CIIO)KHOCOYMHEHHOE, CIIOKHOTIOAYNHEHHOE;

3) ompeaeNuTh NIaBHOE NPEAJIOKCHHUE;

4) mepeBoji HEOOXOMUMO OCYIICCTBIATh B CICAYIOIIEM IOPSIKES: HAWTH
HoJyIeXkallee, MoTOM CKa3yeMoe, 3aTéM BTOPOCTENEHHBIE WIEHBI MNPEJIOKEHUS
(ompeneneHws, JIOTOIHEHNUS, 00CTOSITEIbCTRA);

5) npu mepeBoze MOUISKAIETO U CKa3yeMOro OOpaTHTh BHHUMAaHHUE Ha TO,
KaKOM 4acThlO PEYU OHU BBIPAKCHBI;

6) oOparmraiiTe BHUMaHHE Ha TIOPSIIOK CJIOB B HEMEIIKUX TPEIIOKCHUSX

- B TMOBECTBOBATEIILHOM MPEIIOKEHUN CKazyeMoe (ero M3MeHsiemasi 4yacTh)
BCErJa CTOMT Ha BTOopoM Mecte. [loanexaliee MOXeT 3aHMMATh MO3ULMIO 10 WU
MOCJI€ CKa3yeMoro;

- HEU3MEHsieMas 4acTh CKa3zyeMoro (mpuvactve, MHQUHUTUB, OTAEIsIeMast
NPHUCTaBKa, UIMEHHAs 9aCcTh CKa3yeMOr0) BCEra CTOUT Ha MOCIeTHEM MECTE;

- TMIEPBOE MECTO B MPEAJIOKEHUH MOXKET 3aHHMaTh TPYIINa MOJJIeKAIIEro,
COCTOSIIIIAS WX HECKOJbKUX CJIOB, WM JII0OOH BTOPOCTENICHHBIH WICH
MIPEUIOKEHUS C TIOSCHSIOIUMU CIIOBaMH;

- TIOBEJIUTEILHOM WJIH TOOYIMTEIHHOM MPENJIOKEHUU Ha TEPBOM MECTe
BCETJIa CTOWT CIIpsraeMasi 4acTh CKa3yeMoro;

- B BOIIPOCHUTEIHLHOM TPEATIOKEHUH MOXET CTOSITh BOIMPOCUTEIHHOE CIIOBO
WM U3MEHsIeMast 4aCTh CKa3yeMoTo;

7) TEpMHHBI, UMEIOLIUE 3BYKOBOE MJIM I'pa)UueCcKoe CXOACTBO CO CIOBAMU
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PYCCKOTO $3bIKa, MOI'YT MUMETh COBEPILIEHHO MHOE 3HaueHue. Kpome Toro, Hamo
UMETh B BHLY, YTO XOPOIIO 3HAKOMBIE CIIOBA, MIEPEBOJ] KOTOPBHIX B OOMXOAHON peun
U3BECTEH, TAKXKE MOTYT MMETh B CIICITEKCTax ApPyrue 3HaveHus, Hampumep: die

Mutter — matsb; (Tex.) raika.

2.1 PexoMeHIaIlUM PU COCTABJEHUU AHHOTAIIUN

AHHOTaIMST — KpaTKas XapakTEPUCTUKA COJCPKAHUS MPOU3BEICHUS TeUaTu
win pykonucu. OHa mpeAcTaBisieT cOO0OM MpeAesbHO CHXKAaTyl0 OMHCATENIbHYIO
XapaKTepUCTUKY IEepBOMCTOYHUKA. B Held B 000OIIEHHOM BHUJE pPaCKpHIBACTCS
TeMaTHhKa MyOnuKauu 0e3 MOJTHOTO PACKPBITHS €€ coiepkaHusl. AHHOTAIUS JaéT
OTBET Ha BOIPOC, O YEM FOBOPUTCS B IEPBUYHOM UCTOUHUKE UH(POpMAIUH.

AHHOTaIlMM TI0 COJIEPKAHUIO W I1ICJICBOMY HA3HAYEHUIO MOTYT OBITh
CIIPaBOYHBIMM M pEKOMEHJaTeabHbIMUA. CHpaBOYHBIE AHHOTALMM PACKPBIBAIOT
TEMaTUKy JOKYMEHTOB M COOOIAIOT KakKue-IUOO CBEJACHUS O HEM, HO HE JaloT
KPUTHYECKOM OIleHKH. PekoMeHIarenbHble AaHHOTAIlUU COAEPXKAaT  OILICHKY
JOKYMEHTAa C TOYKM 3pPEHHSI €ro MPUTOAHOCTU JUIsl ONPENEIEHHOM KaTeropuu
YUTATEIIEH.

ITo oxBary copaepkaHUsi aHHOTUPOBAHHOTO JIOKYMEHTA U YHUTATEIhCKOTO
HA3HAYCHUS Pa3IMyaloT OOIMe W CHelUaIu3upoBaHHbIe aHHOTanuu. OO0IIHe
AHHOTAIlUU XapaKTEPU3YIOT JOKYMEHT B II€JIOM M PACCUMTaHbl HA MIUPOKUU KPyT
yytarenedl Crnenuain3upoBaHHbIE AHHOTALMM PACKPBIBAIOT JOKYMEHT JIUIIb B
OTIPE/ICIICHHBIX ACIEeKTaX, UHTEPECYIONIUX y3Koro crenuanucta. OHu Mory OBITh
COBCEM KpaTKHUMH, COCTOSIIIUMH U3 HECKOJIBKHX CJIOB WM HeOonbmux ¢dpas, u
pa3zBepHyThiMH 10 20-30 cTpodek, HO B ATOM cilydae, B ominuue OT pedepara,
JIAI0T B CyKaTor (popMe TOJIBKO CaMbl€ OCHOBHBIE MOJIOKECHHUS.

B aHHOTanuMM yka3plBalOT JUIIb CYIIECTBEHHBIE MPU3HAKU COAEP KaHUS
JIOKYMEHTA, T.€. T€, KOTOPbIEC MO3BOJIAIOT BBISIBUTh €r0 HAYYHOE M MPAKTUUYECKOE
3HAQUYEHWE W HOBHU3HY, OTJIMYHUTH €r0 OT JAPYTuX, OJU3KHUX K HEMY IO TEMaTHUKE U

CJICBOMY HA3HAYCHULO.
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[Ipu cocraBmeHnr aHHOTAMM HE CJEAYET MEPECKa3bIBaTh COJCPIKAHHE
JIOKyMEHTOB (BBIBOZBI, peKOMEHIaInH, hakTuueckuii marepuan). HyxHo cBectu
MUHHMYMY HCIIOJb30BaHUE CIIOKHBIX OOOpPOTOB, YIHOTpeOIeHHUE JUYHBIX U
yKazareabHbIX MecTonMeHui. O0mue TpeOoBaHus, MPEAbSIBISIEMbIC K HATMCAHUIO
aHHOTAIIUH, CIEAYIOIIHE:

1) yder Ha3HAYCHMS aHHOTALIHH;

2) 00bém anHoTaIuu Kojaeoaercs or 500 qo 2000 meyaTHBIX 3HAKOB;

3) coOmroaeHUe JIOTHYHOCTH CTPYKTYPBI, KOTOpas MOMKET OTIMYaThCs OT
TOPSIJIKA U3JIOKCHHSI B OPUTHHAIIC;

4) coOmoaeHue I3bIKOBBIX 0COOCHHOCTEH aHHOTAIUH, YTO BKJIIOYAET B ce0s
CJIeyIoIIee:

- U3JI0KCHHE OCHOBHBIX MTOJIOKCHUN OPUTHHAJIA TIPOCTO, SICHO, KPATKO;

- n30eKaHue MOBTOPEHUH, B TOM YHUCJIE U 3arjiaBUsl CTaTbhH;

- COOJIIOZICHUE €IMHCTBA TEPMUHOB U COKPAILICHUIA;

- HCTIOTH30BaHUE OOIETTPUHATHIX COKPAIICHHIH;

- ynotpeOiieHne 0e3TMYHBIX KOHCTPYKIIUNA THTIA «pacCMaTPUBACTCA. . ..,

aHATM3UPYETCA. .., COOOIIACTCS. . .» U TTACCUBHOTO 3aJI0Ta;

- U30€KaHNe HCIIOIb30BAHUS TIPHUJIaraTelIbHbIX, HApEUnid, BBOAHBIX CJIOB, HE

BJIMSIIOIIMX Ha COECpPIKaHUE;

- WCIOJIb30BAaHME HEKOTOPHIX OOOOIIAIONIMX CJIOB W CIOBOCOYETAHUH,
00eCleUnBaIONIMX  JIOTHYECKWE  CBA3M  MEXAY  OTHACIbHBIMH  YacTAMH
BBICKa3bIBAHHMI THITA «KaK IMOKA3aHO...», «...., OJHAKOY», «CIEAOBATEIBHO. ..» U T.1.

CocraB aHHOTALUU:

1) BBOAHAs 4acTh — OMOIUOrpadUIECKOE OITUCAHNE;

2) OCHOBHas 4YacThb — IE€PEYCHb OCHOBHBIX, 3aTPOHYTHIX B MyOJHMKAIMN
poOem;

3) 3akIouMTENbHAS YacTh — KpaTKas XapaKTepUCTHKAa | OIICHKA,
Ha3HAYEHUE aHHOTUPYEMOU padoThI (KOMY aJipecyeTcs JaHHas MyOIUKaLKs).

Wrak, aHHOTanus — 3T0 KpaTkoe 0OOOIIEHHOE OMHUCAHKUE (XapaKTEPUCTHKA)

TCKCTa KHHUI'HM, CTAaTbH. Hepeﬂ TCKCTOM aHHOTAllUM HOAalOTCsA BBIXOAHBIC JAaHHBIC
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(aBTOp, HA3BaHME, MECTO M BPEMS M3/IaHNsI) B HOMUHATHBHOU (hopme. ITH JaHHBIC
MOYKHO BKJIFOYMTH U B TIEPBYIO YaCTh aHHOTALIUU. AHHOTAIMSI COCTOUT OOBIYHO U3
JIBYX YaCTEH.

B mepBoil yactu QopmynupyeTcss TeMa KHHUIH, CTaTbH; BO BTOPOW YaCTH
NEPEUnCIIOTCA (HA3bIBAIOTCA) OCHOBHBIE MOJOXkeHUs. CyObeKT AelcTBUS B
AHHOTAIIMKM OOBIYHO HE HA3BIBAECTCS, TOTOMY, YTO OH SICE€H, U3BECTEH M3 KOHTEKCTA,

AKTHUBHECC yrIOTpC6J'I$IIOTC$I IMaCCUBHBIC KOHCTPYKIIHUU.

2.2 PexoMeH1alMU NP COCTaBJIeHUM pedepaTa

Pedepar npeacrasisier coO0i KpaTKoe U3JIOKEHUE B MUCbMEHHOM BUJIE WU
B (popme myOIMUHOTO TOKJIa/1a COJIEpKaHusl HayqHOTo Tpyaa (TpYyIoB) JIUTEPaTyphl
0 TEME C pPACKpPBITUEM €ro OCHOBHOTO COJEpXXaHHS IO BCEM 3aTPOHYTHIM
BOIpPOCAM, COIPOBOXKIAEMOE OLIEHKOW M BbIBOJaMH pedepenTa. Pedepar nomxken
JaTh YUTATEN0 OOBEKTUBHOE NPEJCTABICHUE O XapaKTepe OCBEIIAeMOM paboThl,
U3JI0KUTH HanOOJIee CYIIeCTBEHHbIE MOMEHTHI €€ COIEP KaHNUA.

B omnnuune ot aHHOTauuu pedepar HE TOJIBKO JAeT OTBET HAa BOIPOC, O YEM
TOBOPUTCSl B TIEPBUYHOM I€YaTHOM JOKYMEHTE, HO U YTO TOBOPHUTCS, T.€. Kakas
OCHOBHasi MH(GOpPMaLIUsI COACPKUTCSA B pedepupyeMoM nepBouctTouHuke. Pedepar
JlaeT ONMUCAaHUE TIEPBUYHOTO JOKYMEHTA, OMOBEIIAET O BBIXO/E B CBET U O HAJIMYUU
COOTBETCTBYIOIIMX TEPBUYHBIX JOKYMEHTOB, SIBISCTCSA HWCTOYHMKOM  JIJISI
NOJyYEHUsS! CIPABOYHBIX JAHHBIX U CaMOCTOSITENIBHBIM CPEICTBOM HAayyHOU
unpopmanmu. Pedepar MoxeT ObITH BHITIOJHEH B MHUCHbMEHHOM BHJIE M B (popme
ycTHoro pokmana. Llenb pedepara — garb YUTATEN0 OTHOCHTEIBHO IIOJHOE
IpECTaBICHUE O 3aTPOHYTHIX B IIEPBOMCTOYHHMKE BONPOCAX M TEM CaMbIM
OCBOOOIMUTH  TMOJNb30BAaTENsi  OT  HEOOXOAMMOCTH  TOJHOTO  MEepeBoja
nepBOMCTOYHMKA. TekcT pedepara He MOMKEH OBITh COKpAIlEHHBIM MEPEBOAOM
WM MEXaHUYECKHUM IepecKa3oM pedepupyemMoro Mmarepraina. B Hem J0KHO ObITh
BBIJICTICHO BCE TO, YTO 3aCIy’KHBaeT 0COOOT0 BHUMAHMSI C TOUKH 3PEHUS HOBU3HBI

U BO3MOXXKHOCTH HCIIOJIb30BaHUSA B Oyaylied NPOM3BOACTBEHHON WM Hay4dHO-
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UCCIIeZIOBaTENbCKOI pabote. B Tekcte pedepara He MOMKHO ObITh MOBTOPEHUN U
obmmx ¢pa3. Hckmowaercs HCMNOIB30BaHUE TMPSMOM pEYd U JUAJIOTOB.
[lenecooOpa3Ho BKIIOYUTH B TEKCT pedepaTra OCHOBHBIC BBIBOJIBI aBTOpa
NEPBOMCTOYHHKA.

W3noxenne pedepara oTIMYAETCS MPEACIbHOM TOYHOCTBIO, KOTOpAs
JIOCTUTAETCSI 32 CUET SKOHOMHOW CTPYKTYPBHI TNPEIJIOKEHUS U MPaBUIBHOTO
ynotpeOnenus TepMruHOB. OHU MOMOTAIOT C MAKCUMAaJbHOM TOYHOCTBIO MepeaaTh
COJIEp’)KaHME TEePBUYHBIX JOKYMEHTOB. Jlyisi Kparkoctu pedepaToB pasyMHO
UCIIOJIb30BaTh COKpaIIeHUsI TepMUHOB. CHCTEMa COKpallleHU# MO3BOJISIET JOCTUYD
3HAYUTEJIFHON SKOHOMHH MecTa 6e3 yiiep0a Ui coaepkanus. Takue COKpaIeHus
MOTYT OBITh U OOUIETIPUHATHIMU B A3bIKE, U TUIIUYHBIMU JJIs1 JAHHOTO UCTOYHUKA.

Jlns  s3pika  pedepara CBOMCTBEHHO HCMOJB30BAaHUE OMPEACTIEHHBIX
rpaMMaTHKO-CTUJIMCTUUECKUX cpeacTB. K HHUM B MepBylO od4epenb Cileayer
OTHECTHU IPOCThIE 3aKOHYEHHBIE MPEIOKEHUS, KOTOPBIE CIIOCOOCTBYIOT OBICTPOMY
BOCIIpUATHIO pedepata. g XapaKTepUCTUKH PA3IUYHBIX MPOLIECCOB MOTYT OBIThH
UCIIOJIb30BaHbl IMPUYACTHBIE OOOPOTHI, OOECHEUMBAIOLIUNE HKOHOMHUIO OObEMA.
YnotpebieHne HeonpeaeaeHHO-THYHbBIX TPEIOKEHNH TTO3BOJSET COCPENOTOUNTh
BHUMAHUE YWTATENsl TOJBKO HAa CYIIECTBEHHOM, HaIllpUMEp, «aHaJIU3UPYIOT,
IPUMEHSIOT, PACCMAaTPUBAIOT U T.J1.».

Oco0eHHOCTBIO sI3bIKa pedepaTa SBISIETCS OOJBIIOE YKCIIO MEPEUUCTICHUN,
KOTOpO€ TMOSIBJISIETCSl B pe3yJbrare CKaTus  JIOTMYECKOTO  M3JI0XKEHUSI.
[lepeunicienuss MOTYT MMETh BWJ TEPEUHS WM JIMIIb HA3bIBaTh 3aTPOHYTHIE B
paboTe BTOPOCTENEHHBIE BOIPOCH, HAMPUMEP, «PACCMOTPEHBI pPA3IUIHBIC
HOJXO/bl K PELIEHUIO MPOOIeMbl, MPEACTABICH MOJPOOHBIN NEpeyeHb UX aHaIu3a
TA». Jug noBblieHHs uWHQOpPMATUBHOM W CHpaBOYHOW poiu  pedepara
UCITOJIB3YIOTCSI MULTIOCTPALUU U CXeMbl pedepupyemoit padotsl. O0beM pedepara
KOJIeOJIeTCsl B 3aBHCHUMOCTH OT MEPBHYHOTO IMEUAaTHOTO JOKYMEHTa M XapakTepa

pedepara u moxkeT coctaBnaTh 1/8 unn 10-15 % ot oObeMa nepBOMCTOUHHKA.
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3 MeTtoguyeckne peKOMEHAANUM IO CAMOCTOSITEIbLHOM

IMOATOTOBKE CTYICHTOB K YTCHUI0 TEKCTOB HA HEMECIIKOM SI3bIKE

[Ipy MNOATOTOBKE CTYAEHTOB K YTEHHUIO TEKCTOB HA HEMEIKOM SI3bIKE
HEOOXOIMMO YYUTHIBaThb BHJIbI UYTEHUS: O3HAKOMHTEIIbHOE, H3ydalollee,
MIPOCMOTPOBOE.

3agayenl 03HaKOMUmMenbHO20 YTCHUS SIBISIETCA TOHUMAaHUE OCHOBHOW JIMHUU
COJIEpKAHUA YUTAEMOro TeKcTa. JlomycKaeTcs OIHOKPAarHOE IPOYUTHIBAHUE
TEKCTa.

PekoMeHTyemble 3a/1aHNs HA TAHHBIN BUJ YTCHUS

- MPOYMUTANTE TEKCT U OTBETHTE HA BOMPOCHI MO OCHOBHOMY COJEPKaHUIO
TEKCTa;

- IPOYUTAUTE TEKCT ¢ OTMEThTE B  YOPAKHEHUU MPEIJIOKEHUS,
COOTBETCTBYIOIIUE €r0 COACPKAHUIO;

- HAAUTE OCHOBHBIE MTOJIOKEHUS TEKCTA;

- pa3ieNnuTe TEKCT Ha CMBICIOBBIEC YaCTH;

- IEPECKAKUTE OCHOBHOE COJIEPKAHUE TEKCTa;

-HaIMIIUTE HA HEMEILIKOM SI3bIKE€ KPATKOE U3JIOKEHUE TEKCTA.

H3yuaowee dTeHUE HANMpaBICHO HA TOYHOE U TIOJHOE TMOHUMAaHUE
MPOYMUTAHHOTO U JIOMYCKAET MEPEUNTHIBAHUE TEKCTA.

Pexomenayemble 3a1aHNs HA JaHHBIM BUJT YTCHUS

- MPOYTHUTE U TIEPEBEUTE TEKCT HA PYCCKUU SI3BIK;

- COKpaTHUTe TEKCT, OIyCTHUB HECYILIECTBEHHbIE JETaIIH;

- CpaBHUTE TEKCT Ha HEMEIIKOM S3bIKE M €ro MEpeBOJl Ha PYCCKUHU SI3bIK,
OIICHUTE Ka4eCTBO MEePEBO/Ia, YKAKUTE HETOUHOCTH B TIEPEBO/IC;

- MPOYUTANTE TEKCT, HAMUIIIUTE AHHOTAIUIO K HEMY.

Ilpocmomposoe UTeHHE — 3TO TPOCMOTP TEKCTa(OB), HANpaBICHHBIA Ha
NPUHATHE PEIICHUS O €ro/ux JajbHEHIIeM WCIOIb30BaHNU, T.€. BBISCHCHHE
o0nacTv, K KOTOPOW OTHOCHUTCSl JMaHHBIN(bIE) TEKCT(BI), OCBEIIaEMON B HEM/HUX

TEMATUKE, YCTAHOBJIICHUC Kpyra OCHOBHBLIX BOIIPpOCOB, paCCMaTpuBaACMbIX B
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HEM/HHX.

Pexomenmyembie 3a1aHus HA TaHHBIN BUJ YTCHHUS

- IPOCMOTPHUTE TEKCT, OTPEICIIUTE, O YeM OH;

- TPOCMOTPHUTE TEKCT, OMPEIACITUTE, OCBEIIAIOTCS JU B HEM CICTYIOIIHNE
BOIIPOCHI;

- MPOCMOTPHUTE TEKCTHI, CKAXKUTE, KAKUE U3 HUX OTHOCATCS K TeMe/TIpolieme

/obnacTu.... |

- MPOCMOTPUTE TOAOOPKY CTaTel, CKaKUTe, Kakas TeMaThKa B HUX

OCBCIIACTCA.

4 MeToanuyeckue PEKOMECHIAAIIHUHA o IOATOTOBKE K

MOHOJJIOI'HYICCKOMY COOOILIEHUI0O HA HEMELKOM fI3bIKE

Pabory 1o TOATOTOBKE YCTHOIO MOHOJOTHYECKOTO BBICKA3BIBAHUS IIO
OTpeNeNEHHON TeME CIIeNyeT HadyaTh C U3YUCHHS TEMaTHUECKUX TEKCTOB 00pa3IoB.
B mepByro ouepenr HEOOXOAMMO BBIMOJHUTH (OHETHUYECKHE, JICKCHUECKHE, U
JCKCUKO-TPAaMMaTU4YeCKUe  yINPaXKHCHHUS 10  HM3y4aeMOW TeMe, YCBOUTH
HEOOXOIUMBIN JICKCHUECKUI MaTeprall, IIPOYNUTATh U MEPEBECTH TEKCThI-00PA3IbI,
BBITIOJIHUTh PEUYCBBIC YITPAKHEHHUS 10 TeMe. 3aTeM Ha OCHOBE M3YYCHHBIX TEKCTOB
HY)KHO TIOJTOTOBUTH CBS3HOE H3JIOXKCHHE, BKJIIOUAIONIee HanOojee BaXKHYIO U
uHTepecHyro wuHpopmarmoo. I[Ipr 3ToM HE0OXOAMMO TMPOU3BECTH O00pabOTKY
MaTepHaa Jjisl YCTHOTO M3JIOKEHHUS ¢ YYETOM MHIUBUIYATbHBIX BO3MOKHOCTEH M
MPEAMOYTCHUH CTYICHTa, & UMEHHO:

- 3aMEHUTH TPYIHBIC JJIS 3alIOMHHAHUS CJIOBA M3BECTHBIMH JICKCHUECKHUMHU
CIMHMIIAMH;

- COKPATUTh «IIPOTHKEHHOCTDY IPEII0KCHHUI;

- YIIPOCTHUTh rpaMMaTHYECKYIO (CHHTaKCHYECKYIO) CTPYKTYPY
MPEIJIOKECHUM;

- TPOM3BECTH CMBICIIOBYIO (CONEPKaTeIbHYI0) KOMIIPECCHI0 TEKCTa!
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COKpAaTUTh 00bEM TEKCTa JO ONTUMajdbHOTO YpoBHSA (He MeHee 15-20
NPENTIOKEHUN ).

OOpaboTaHHBIN 1711 YCTHOTO M3JIOKEHUSI MaTepuail HeoOXOAUMO 3alKcarh B
TeTpaab (IIPOHYMEpPOBAaTh MPEMJIOKEHUSA), NPOYUTATh HECKOJBKO pa3 BCIYX,

3aIIOMHHUTDB JIOTHYCCKYTIO IMOCJICAOBATCIIbHOCTh OCBCIHICHUA TCMBI, IICPCCKA3ATh.

5 MeTroanyeckue peKOMEHJAIMH M0 CAMOCTOSATEILHOM padoTe

C JJeKCUKOH

5.1 Bo BpeMs paboThl Haj TEKCTOM WJIM IO COOTBETCTBYIOIIEH Teme
HEOOXOAMMO 3aIMChIBATh HOBBIE JIEKCMUECKHE EIUHMIBI B padouell TeTpaau B
npaBUWIbHOM (opme, T.e. B COOTBETCTBUM C TOW (opmoi, KoTopass naércs B
HEMEIIKO-PYCCKOM CJIOBape, a UMEHHO:

- WMEHA CYIIECTBUTEIbHBIE — B HMMEHHUTEIBHOM TMaJIeKE EAMHCTBEHHOM
qHCIIE;

- IJIaroJibl — B Ha4aIbHOU (popme (MHPUHUTHUB);

- IpUJIaraTeIbHbIC — B TTOJIOKUTEIIBHOM CTETIEHH.

5.2 PexomeHnyeTcs 3ayunBaTh JIGKCHKY C MOMOIIBIO 0OpaTHOTO TepeBosa (¢
HEMEIIKOTO SI3bIKa — Ha PyCCKUH M 00paTHO, C PYCCKOTO SI3bIKa — Ha HEMEIIKUH).

5.3 Jlnsg 3aKkperyieHus HOBOM JIEKCMKH I€J1eCO00pa3HO MCIOJIb30BaTh
OpUMEphl YHOTPEOJIEHUsI CJIOB B CIIOBOCOYETAHUAX U TNPEAJIOKEHUSX, a TaKKe
yCTaHABIWBATh CIO0BOOOpa30oBaTeIbHbIE M CEMAHTUYECKHUE CBS3HM 3ayuHMBaEeMBbIX
CJI0B (OIHOKOPEHHBIE CJIOBA, CJIOBA-CHHOHUMBI, CJIOBa-aHTOHUMBI)

5.4 Jlns ¢dopMupoBaHus aKTHBHOTO M IMACCUBHOTO CJIOBapsi HEOOXOAWMO
OCBOUTH CTPYKTYPY CIOBOOOPA30BATEIHHBIX MOJIETICH HEMEIIKOTO SI3bIKa:

- cnoBocnokenue: der Maschinenbau = die Maschine + n + bau
(MammuocTpoenue), die Einwohnerzahl = der Einwohner + zahl (aucio xwureneii);

- cyocrantuBanus: lesen (unrats) — das Lesen (urenue), neu (HoBbIi) — das

Neue (HOBO€, HOBOCTB);
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6 I'paMMaTHYecKMiil CIPABOYHHUK

6.1 OnpeneneHHbId U HeopeaeJeHHbIH APTHKJIb U €r0 CKJIOHEHHE

CyIecTBUTEIbHBIC B HEMEITKOM SI3bIKE UMEIOT TPAMMATHUECKUE KaTETOPHH
pona, 4uclia W Majeka W OOBIYHO YHOTPEOISIFOTCS C apTHUKIEM — CIY)KeOHOM
YacThI0O  pe4yd. ApTHUKIb  BBIpaKAaeT  KATETOPUIO  OMPEACIICHHOCTH U
HEOTPEEICHHOCTH, POJia, YACIIa U Ta/Ie’Ka UMEHHU CYIIEeCTBUTEIHHOTO.

ApTUKIIb OBIBaCT IBYX BHUJOB: onpeoeneHuvlil (der bestimmte Artikel) n
Heonpeoenenuvlll (der unbestimmte Artikel). C ero momoilbi0 B BBICKa3bIBAHUU
MOXXHO BBIICIUTh HOBOE (HEU3BECTHOE) B MPOTUBOIOIOXKHOCTH CTAPOMY
(u3BECTHOMY).

HeonpeaeeHHbI apTUKIb UMEET CIETYIONTHE (hOPMBI:

ein — 1 My»CKOTO pojia emuHCTBeHHOTO uncia — ein Hund (cobaka)
ein — 11 cpeHero poja eIMHCTBEHHOTo uncia — ein Loch (apipa)
eine — Jy1s1 )KeHCKOTO POJia SAMHCTBEHHOTO Ynciia — eine Maus (MBIIIIb)

Bo MHOXXeCTBEeHHOM 4uCiie 0003HAUCHUS HEOIPEIESIEHHBIX JTUI] WIH
NPEeIMETOB yNoTpeodasieTcs 6e3 apTUKIIS.

OnpenesieHHbIH APTUKIb UMEET CIETYIONTNE (OPMBI:

der — ans Mmyxckoro pona equHcTBeHHOTO Yncia — der Hund (cobaka)
das — s cpenHero poaa enMHCTBeHHOTO uncia — das Loch (apipa)
die — s sKeHCKOro poaa eAMHCTBEHHOTO uncia — die Maus (MBIIIIb)

die — nns mHOXKecTBeHHOTO uncia — die Hunde (cobakn)

CkiioHeHue ONPECACICHHOI0 1 HEOIIPECACJICHHOTO aanKneﬁ Mo magexxam:

ITanex OnpenesneHHbIN apTUKITb Heomnpenenenusliii apTUKib
m n f Plural m n f

N. der das die die ein ein eine

G. des des der der eines eines einer
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dem

dem

der

den

einem

einem

einer

den

das

die

die

einen

ein

eine

(N. - Nominativ —umenuTeapHbIi nagex , G. - Genitiv — poautenbHbIil magex , D.-

Dativ - marenmpHbIil nagex, A. - Akkusativ — BUHUTEBHBIN Majek; M- MYKCKOM

pon, n- cpenHuit pox, f- sxkeHckuit poa, Plural- MHOXecTBEHHOE YHCIIO.

6.2 JInuHbIEe MECTOMMEHNS U UX CKJIOHEHHE

A ThI OH OHa OH (0) | MBI BbI OHU Bri
N. ich du er sie es wir ihr sie Sie
D. mir dir ihm ihr ihm uns euch |ihnen | lhnen
A. mich |dich |ihn sie es uns euch |sie Sie

6.3 Uncs1o ¥ CKI0HEeHHE CYLeCTBUTEIbHbBIX

@ EAMHCTBEHHOE u» MHOXECTBEHHOE YHCJIO © LA
: H MMEH CYHECTBHUTEJbHBIX
SINGULAR unp PLURAL pEr SUBSTANTIVE
: MASKULINUM FEMININUM : NEUTRUM
¢ . Myxckompon = OKeHckunpPoa - CPEAHMM POA
¢ 1.SINGULAR  der Schiiler - das Zimmer
PLURAL die Schuler — die Zimmer
¢ 2.SINGuLAR  der Bruder ~_die Tochter =
: PLURAL die Briider ._die Tochter —
¢ 3.SINnGulAR - der Tag - das Pferd
: PLURAL die Tage e die Pferde
: 4.SINnGULAR - der Sohn ~ die Hand —
: PLURAL die Sohne die Hande —
¢ 5.SINnGuLAR  der Kosmonaut ~ die Katze das Hemd
: PLURAL die Kosmonauten @ die Katzen die Hemden
¢ 6.SINGULAR der Mann — das Buch
PLURAL die Manner — die Biicher
¢ 7.SINGuAR - der Park ~_die Kamera das Modell
£ PLURAL die Parks - die Kameras die Modells

o
0000000000000 0000000000000000000000000VVRVVRVLVVVVLVVVVVVVVVVVVVVIVVIVVVVVVVVVVVPVVVVVVVVVVVV200V0 00000
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© CKJOHEHUE CYIMECTBUTEJIbHBIX ©
R Die DEKLINATION per SUBSTANTIVE

* Ana Bcex bo.qos

6.4 Ctenenu cpaBHeHHUs IPWJIAraTeJIbHbIX U HApeUYnid

[TpunararenpHoe B ocHOBHO# (opme (der Positiv) He BbIpakaeT CTEIEHU

Ka4ycCTBa. Hp niaararcJIbHBIC HUMCIOT cJIcayromue

CTCIICHU

§ FALL - MaskuLINUM = NEUTRUM - FEMININUM - PLURAL

g MApEX Myxckon Pog, CPEQHWIA POA JKEHCKUIA PO m’é?]”SECTBEH“OE
g Nominativ | 3

: wer? ‘derVater dasKind die Mutter die Biicher
: was? | | |

¢ Genitiv ' i ;

i wessen? des Vaters des Kindes der Mutter = der Biicher
Dativ

: wem?  demVater demKind der Mutter den Biichern
¢ Akkusativ .f

i wen?  denVater dasKind die Mutter die Biicher
¢ was? | | |

cpaBauTenbHYIO (der Komparativ) u npesocxoanyto (der Superlativ) ¢popmer.
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5 © CTENEHH CPABHEHHA ©
NPHJIATATEJIbHBIX H HAPEYHH

DIE STEIGERUNGSSTUFEN
DER ADJEKTIVE unND ADVERBIEN

_‘POSITIV AKOMPARATIV | ISUP»ERLATIV
am |~st-en

-er der
’ die } |-(e)st-e

das

am klein-st-en

QR0 RP0U 00000000400 000000900800000900000000000000000000RVIRRARRICVIRRIRNIVIIRIINVINVEN0IN0IG00000 Y

0000 re00P0ePPe00E000P0r0000000000000PRI000000PRP0E000C00P00P0000EP00PPIPOctnecOrrarProroerooTtessPesnacooroeroocne’

klein Klein-er der } _
die kleinste
das
am
der
die }
das
alt alter am d&ltesten
grof groBer am grofiten
jung junger am jungsten
3 gut —~ besser -~ am besten
l—w nah — néaher — am nédchsten
“eecrcececccrcen, hoch — hoher — am hoéchsten
- % groB — groBer — am gréBten
D opoda > :
,,,,,, I : gern — lieber — am liebsten
3 viel — mehr — am meisten
— ’:. bald — eher — am ehesten ;
——— P R

Ecnu cpaBHHBarOTCS 1Ba HEPaBHO3HAYHBIX MTpenMeTa / siBieHus / 00beKTa, TO
ucnonb3yercs coro3 als. Hanmpumep:

Dieses Bild ist schoner als jenes. Ich bin élter als mein Bruder.

Ecnu cpaBHMBaOTCS J1Ba paBHO3HAYHBIX MpeaMera / sBiieHUs / 00bEKTa, TO
UCIIONB3yeTCs coro3 Wie. Hampumep:

Er ist so alt wie ich. Dieses Bild ist so schon wie jenes.
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6.5 Cki10HeHHe MPWIAraTeJbHbIX

BreiiensroT Tpy rpynnsl CKJIOHEHUS NIPUJIaraTesIbHbIX.

1 THII CKJIOHEHUS — ¢J1a00e CKIOHEeHUe

[lo cnabomy Tumy OyAyT CKJIOHSITbCSI NpUIararelibHbIe, €CIIU Mepe]l HUMU
CTOSIT CJICIYIONTNE COMPOBOXK/IAOIINE CIIOBA:

Singular (ex.u.) — der, das, die, diese (-s / -r), jene (-s/-r), jede (-s/-r)

Plural (mu.4.) — die, diese, jene, alle, beide, samtliche, welche, solche, keine,
PUTSDKATETFHBIC MTPHIIaraTeIbHbIC.

CJia00e CKJIOHEHHE

m n f Pl

N. der gut —e das klein-e die schon — e die klein —en
Freund Kind Frau Kinder

G. desgut—en | des klein —en der schon —en der klein —en
Freundes Kindes Frau Kinder

D. dem gut-en dem Kklein —en | der schon —en den klein —en
Freund Kind Frau Kindern

A den gut—en | das klein — die schon — e die klein —en
Freund Kind Frau Kinder

Takum oOpaszom, B NOminativ Bcex Tpex pOIOB €1.4. MPHIAraTeibHOE
nojy4aeT OKOHuUaHWe — €, a Takke B AkKusativ cpemHero m jkeHCKOTO poJOB
npujiarareJbHOE — IMOJy4aeT TakKe OKOHYaHME — €. B ocTalbHBIX cCirydasx
npuiarareJIbHOe TOMydaeT OKOH4YaHue —en. Bo MHOKeCTBEHHOM 4HMCIie, BO BCEX
najieXax MpuiIarareibHOE MOJydyaeT OKOHYaHUE —en.

2 THII CKJIOHEHHUS — CMENIAHHOE CKJIOHEHUe

[To cMmernranHoMy THIy OYIyT CKIOHSATHCS TpUJIarareibHbIE, €CIU Tepes
HUMH CTOSIT CJICTYIOIINE COMPOBOXKIAIOIINE CIIOBA:

Singular (em.4.) — ein / eine, kein / keine, nmputskaTenbHbIE MECTOMMEHUS.

Plural (MH.4.) — KOJWYECTBCHHBIC YHCIUTEIIbHBIC, MeCTOMMEHHs Viele,
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einige, mehrere, wenige, ein paar.

CMelnaHHoOe CKJIOHCHH e

m n f Pl

N. ein gut —er ein klein—es | eine schon —e viele klein-e
Freund Kind Frau Kinder

G. eines gut —en | eines kleine-en | einer schon —en | vieler klein-en
Freundes Kindes Frau Kinder

D. einem gut —en | einem klein-en | einer schon —en | vielen klein-en
Freund Kind Frau Kindern

A einengut—en |einklein—es |eine schon—e viele klein —e
Freund Kind Frau Kinder

B Nominativ ex. 4. mpuiaratenbHOE MOTyYaeT OKOHYAHUS OIMPECIICHHOTO
aptukis. Oxondyanus B AKKusativ cpemHero m »KEHCKOTO PONOB WIACHTHYHBI C
Nominativ cpeaHero u »eHCKOTO POIOB. B OCTaNbHBIX CIydasx MpUIaratelibHOe
noiay4yaer okonuanue —en. B Nominativ u Akkusativ MHO)XeCTBEHHOTro 4mca
HpUIaraTesibHOe MOJydacT OKOHYaHHE —€. B OCTanbHBIX Cydasx HMpuiiaraTelbHOe
HOJTy4aeT OKOHYaHue —en.

3 THN CKJIOHEHHUSI — CHJIbHOE CKJIOHEHHE

[To cunbHOMY THITY OYIyT CKJIOHSTHCS MpHUIaraTebHbIe, €CIIM Mepel HUMU
HET HHUKAKHX COMPOBOXIAIOIIMX CJIOB. [IpuiarartenpHoe MoiydaeT OKOHYAHHUSI
omnpeaeaeHHoro apTukis. Mckimodenue coctapisiior Genitiv ennHCTBEHHOTO Yuciia
MY)KCKOTO U CPETHETO POJIOB.

CuiibHOe CKJIOHEHHEe

m n f Pl
N. gut —er klein —es schon —e klein-e
Freund Kind Frau Kinder
G. gut —en Klein-en schon — er Klein-er
Freundes Kindes Frau Kinder
D. gut —em Klein —em schon — er Klein-en




Freund Kind Frau Kindern
A gut —en Klein — es schon — e Klein —e
Freund Kind Frau Kinder
66 HpeIlJIOFI/I, yIlpaB.]'lﬂeMbIe JATCJIbHBIM, BUHUTCJ/IIBHBIM,

POANTEC/ILHBIM MMAAC/KAMHA

K aT1oit rpynne npeaioroB oTHOCATCS clieAyroliue: an — Ha, K, y, auf — Ha,

vor — miepen, hinter — 3a, mo3aau, unter — o, iiber — Hax, in — B, neben — y, okoJo,

PAOOM, zwischen — MCIKIY. B 3aBucumocTtu ot BOIIpOCa YIIPABJICHUC IIPCAJIOTOB

MOXXET MEHSThCS: Ha Bompoc WO? (rme?) UCHOoNb3yeTcsl JaTebHBIM Maiexk, a Ha

Bonpoc wohin? (kyza?) oTBeyaeT BUHUTEIbHBIN MMaIeK.

Haunb6omee gacto HCITIOJIb3YCMBIC IIPCAJIOTH IIPCACTABICHBI B Ta6JII/IIl€.

Genitiv Dativ Akkusativ
wegen mit ohne
wahrend nach durch
trotz aus um
anldsslich zu bis
laut von fiir
innerhalb bei gegen
aulerhalb seit

angesichts auller

ungeachtet gegeniiber

um...willen entgegen

seitens gemal
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6.7 CnpsizkeHHe IJ1aroJ0B B /IeiiCTBUTEILHOM 3aJ10Te

o@ﬂGeQQQOGQQQQGGQOQQGQQQQGQQQQ50QQQFQOQOQQQO0DCFQOQQOQO0FBQQOQQQFQQOQQQQGQQ!QOEGQQGQQQQQQQQQQQQUQQQQEEQQOQQQQGOQQOQ

© CIIPAXEHMUE TIJIATOJIOB © TaGauua 4
HACTOSILWEE BPEMS (PRASENS)

1. ich

2. du

JNuuo - CNABBIE FNIATONbI - CUNIbHBIE FNATONbl  SEIN  HABEN
. SCHWACHE VERBEN . STARKE VERBEN :
SINGULAR

Elerne antworte élese fahre fbin ?habe

élernst antwortest gliest fahrst fbist %hast

3. er/sie/es?lernt antwortet §Iiest fahrt gist hat

1. Wir
2. ihr

3. sie

‘eQOG0QGGQ00OQQQOGGQGOOGGGGOQQOGQQQGtOQOGQQOGGQOGGGOGGGEQCQQQOGQOOGOQGQQQ

PLURAL
;Iernen antworten ?Iesen fahren :sindghaben
?ulernt antwortet ?Iest fahrt Tseidghabt
f‘_lernen antworten f‘lesen fahren lsindi? haben

i i i i

L)

C00000000000000000000000000000000000002000000200000000000000000000000000°

G0 000000000000000000000000000000200000000000002000000000000200002000000000000000000000000000000000000000000000000

eooeeeceeGen00neoeeoeoooeroeoeeeoooeoobeeoooeeeeoneeoeeeaeoeeeeeebeeecoeeeeoeeeeaeaeoo«o«oe«oeeeooeoeoeeeoeoeeeoeoe

© CIIPAXKEHMUE IIATOJIOB © racamua 5
NMPOCTOE NPOLWEALEE BPEMS ( IMPERFEKT / PRATERITUM)

1.ich

2.du

3.er y
sie};

es

Jivuo = CnABbIE MMAronbl . CUNBHBIE rNArobl | SEIN ' HABEN
. SCHWACHE VERBEN . STARKE VERBEN i
SINGULAR

éfragte antwortete fsprach fuhr war hatte
fragtest antwortetest sprachst fuhrst = warst hattest

fragte  antwortete  sprach fuhr éwar §hatte

1.wir

2.ihr

3.sie
|

gttcooccoc00RCROROCROROO0ROROROOORROOOCOROOOOOOOROOOROCODOOROOOCOPOOOORO,

PLURAL

fragten antworteten sprachen fuhren @waren ghatten

i

fragtet antwortetet ?spracht fuhrt ?wart ?hattet
§

i i .
fragten antworteten sprachen fuhren waren hatten

| t
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© CIPAXEHHE IJIATOJIOB ©
CJIOXHOE NPOWEAJLWEE BPEMS (PERFEKT)

Tabrmua 6

Jlvuo NAronbl CO BCMOMOFATE/IbHBIM MAronbl CO BCNOMOTATE/IbHbLIM
rnaronom HABEN rnaronom SEIN (rnaronel gemxenvs)
SINGULAR

1. ich habe gefragt habe gesprochen bin geklettert bin gefahren
2. du hast gefragt hast gesprochen bist geklettert bist gefahren
3.ery

sie } . hat gefragt hat gesprochen ist geklettert  istgefahren

es/

PLURAL

1.wir haben gefragt haben gesprochen sind geklettert sind gefahren
2.ihr habt gefragt habt gesprochen seid geklettert seid gefahren
3.sie  haben gefragt haben gesprochen sind geklettert sind gefahren

t
:
i

'el‘f!l'f90G‘O!‘el‘ﬁl'l‘0l‘GPQEGQGI‘POOO(‘OI‘OGQBEGFFFI‘C‘FGFBI‘EODI‘POI‘FFGEFGG!‘H“B"BQF“A

o

V00000000000000000000000000000000000000000000000000000000002000000000000°

P 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000002000000000002000000000000000000000000000000000000000°

Perfekt

(c) Deuts

Co BCcnomMorartersnbHbIM rnarofnom

HABEN

Co BcnomoraTenbHbIM rnaronom

SEIN

P Bce nepexoaHbie rnaronbi:
lesen, schreiben, erzahlen v ap.:

P BoNbLWUHCTBO HENepexoaHbIX
rnaronoe, o603HaYarWmuXx
nepeasu>xeHue, CMeHy mecra:

- Er hat viel Interessantes erzahlt. - On
pacckasasi MHOIMro MHTepPeCcHOro.

- Ich bin nach Sankt-Petersburg gefahren.
- A yexan B Caunkr-lNeTepbypr.

- Wir haben dieses Theater besucht. - Mol
nocreTwunu 3ToT TeaTp.

Ich bin im Park gelaufen. - A 6eran s
napke.

P> HenepexoaHbie rnaronbi, KOTopbie He
Bblpa>karoT ABMXKEHUE N nepemeHy
COCTOARHUA:

lachen, arbeiten, wohnen v ap.:

P> BonbwuHcTBO HenepexoHbix
rnaronos, o6o3HavYaloWmnx nepemeny
COCTOAHMA:

- Er hat in einem Hotel gewohnt. - OH >xun
B oTene.

- lch bin heute zu spat aufgestanden. - A
ceronHA BCTas1 CIMWKOM NO34HO.

P Bce MOAAaNbHDBIE rMarosibi:

P> Mnaronei: bleiben, begegnen,
geschehen, gelingen, miBlingen,
geraten:

Ich habe das nicht gewollt. - A aToro He
xoTen.

Ich bin allein geblieben. - A ocTtanca oauH.

P> Mnaron haben 8 OCHOBHOM cCBOEM
3Ha4YeHuu (MmeTb)

P> narons! sein, werden B OCHOBHbIX
cBOMX 3HA4YEeHMAX (BbiThb, CTAHOBUTBLCAH)

P> Mharonsi ¢ Bo3BpaTHLIM
MmecToummeHuem sich: sich unterhalten,
sich waschen v gp.:

P> Mnaronot aufblithen, auftreten,
aufwachen, erscheinen, erwachen,
passieren, sterben, vermelken,
vorkommen:

- Am Morgen hat er sich schnell
gewaschen. - YTpOM OH BbICTPO YMbISICA.

Was ist passiert? - Yro cny4yunocs?

www.de-online.ru
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Bynymee Bpems (Futurum 1).
Futurum | Beipaxkaer Oymyiiee Bpemsi. BujoBoe 3HaYeHUE HEOINPEACICHHO H
yTouHseTrcs B mpeminoxkeHuu. Tak, “Ich werde malen” — moowcem o3znauamo
«HAPUCYI0» UIU «0Y0y puco8amo .
Obpaszoeanue: BcIOMOTaTeNbHBIA 1aron werden wu uHGUHUTHB | CMBICIOBOTO
rnaronia. Hanpumep:
ich werde malen
du wirst malen
er wird malen
wir werden malen
ihr werdet malen

Sie, sie werden malen

6.8 CrpanareabHblii 3a0r (Passiv)

[TaccuB o0o03HauaeT JedCTBHE, HANpaBICHHOE HaA TMOJICKAIEE, TaKUM
oOpa3omM, TOJIeKAIIee B IACCUBE SIBISETCS HE MCIOJHHUTENIEM, a OOBEKTOM
JICUCTBUSL.

ITaccuB  oOpa3yeTcs OT  TEPEXOJIHBIX  TJIAroJIOB MPH  MOMOIIU
BCIIOMOTATENIbHOTO  IJlarojla B COOTBETCTBYIOIIEW BpeMEeHHOU d¢opme U

napruuuna Il ocHoBHOTrO riarona.

IMaccu = werden + Partizip 11

Oopa3oBanue BpeMeHHbIX GopM maccuBa

Jlns oOpa3oBaHus BpeMEHHBIX (OpM maccuBa BCIIOMOTATENbHBIA TJarol
werden ymotpeOasieTcs B COOTBETCTBYIOLICH BpeMeHHOH ¢opme. OOparute
BHUMaHHE, 4TO i1 oOpa3oBaHusi mepdekrta u ILUIIOCKBamnepgekTa maccuBa
BMecTo (opmel naptuiuna I rimaroma werden (geworden) ymorpebisercs ¢popma

worden.
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Prisens: Das RiickstoBprinzip wird zum | [Tpusiun OTJIa4H
Antrieb des Rotors ausgenutzt. | ucmoab3yercs IS
npuBEACHUS B JCHCTBUE

HECYIIETO BUHTA.
Priteritum: Das RiickstoBprinzip wurde zum | ITpuammn OTJIayu
Antrieb des Rotors ausgenutzt. | ucnosb3oBaJjicst TUTST
IPUBEICHUS B JCHUCTBHUE

HECYIIIEr0 BUHTA.
Perfekt: Das RiickstoBprinzip ist zum | [IpuHiun  oTmadd  ObLI
Antrieb des Rotors ausgenutzt | ucmosb30BaH TUTSI

worden.

IMPpUBCACHUA B IIGP'ICTBHG

HCCYHICTO BUHTA.

Plusquamperfekt:

Das RiickstoBprinzip war zum
Antrieb des Rotors ausgenutzt

worden.

[IppHiMn  otmaun  ObLI

HCI0JIb30BaH TUIS
IPUBEICHUS B JCHCTBHUE

HECYIIIEro BUHTA.

Futur I:

Das RiickstoBprinzip wird zum
Antrieb des Rotors ausgenutzt

werden.

[TpuHumn otnaun Oymer
HCIOJIb30BAH IS
IIPUBEJICHUSI B ICCTBHE

HECYIIEro BUHTA.

YnorpedieHue naccuBa M NepeBol HA PYCCKUM A3BIK

[TaccuB ymoTpeOssieTcsi, 4ToObl HAlpPaBUTh OCHOBHOEC BHMMaHHE Ha CaMoO

JIEUCTBUE U HAa €ro OO0BEeKT (IMoAJieXKaliee), Mpyu STOM HCHOJHUTEIh JACHCTBUS

4acTo BOOOIIE HE Ha3bIBAETCS (TaK Ha3bIBa€MbIN " IBYXUJIEHHBIN MTacCUB'):

Hier wird ein neues Theater gebaut.

3/1ech CTPOUTCS] HOBBIM TeaTp.

Die Kolner Universitat wurde 1388

gegriindet.

B 1388 rony.

KenbHCKkui yHUBEpPCUTET ObLT OCHOBaH
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[Tpy HEOOXOAWMOCTH HCIOJHUTENb JIEHCTBUS B TIACCHBE BBOJHTCS B
Ka4eCTBE JIOTIOJIHEHMSI ¢ TIpeaiorom VON wiu durch (TpexdsieHHbBIN maccuB):

1) von uaiie UCMONB3yeTCs, €CIIM UCTIONHUTEIb JACUCTBUS - ONYIICBICHHOE
JHMIO0, OT KOTOPOTO  HCXOOUT  JeWcTBUE (peKe -  HEOAYIICBICHHOE
CYIIIECTBUTEIIbHOE, 0003HAYAOIIEE YYBCTBO, HACTPOCHHUE WIIH TIPUPOIHYIO CHITY);

2) durch ucnosb3yeTcsi ¢ HEOAYIICBICHHBIME CYIIECTBUTCIBHBIMU (PEXKE -

JUTs1 0003HAYCHUSI OMYIIEBICHHBIX JIMI] B KAYE€CTBE IMOCPEAHUKOB JICHCTBHS).

Ko6ln wurde von den Romern KenbH ObLT OCHOBaH pUMIISTHAMH.
gegriindet.

Er wurde von tiefer Trauer ergriffen. Ero oxBarmiia riy0okas mevab.

Die Stadt wurde vom Erdbeben T'opox ObLT pa3pyIeH 3eMJICTPSICCHUEM.
zerstort.

Er wurde durch ein Geschrei im Garten | Ero pa30Oymui KpuK B cay.

erweckt.

Der Auftrag des Chefs wurde durch die | [Topyuyenne HadaibHUKA OBLITO

Sekretiirin tibermittelt. NepelaHo Yepe3 CEKpeTapIly.

Ha pyccknil s3bIK 1TacCUMB MEPEBOAUTCS TJIArOJaMM C YaCTULIEH -CH
(ctpouThes, ompenessAThCs, MepeaaBaThCs - MPH 0003HAYCHUH HE3aBEPIICHHOTO
mpoiiecca) WM CJIO0KHOU (popMolt cTpagaTenbHOTO 3ayora (ObITh MOCTPOEHHBIM,

OBITh MPOYNUTAHHBIM - IPU 0003HAYECHUH 3aBEPIIECHHOIO AEUCTBUSA).
Ynorpeodaenue 1 nepesoj HHGUHUTHBA TACCMBA

Nudpunutus naccusa (Infinitiv 1 Passiv) o6pasyercs u3 maptununa |l
ocHOBHOTro riarona u uHuauTHBa | rmaroma werden: gelesen werden, besucht

gelesen u T.x1.

Nupunntn naccusa = maprunun II + werden

NuduanTiB maccuBa ynoTrpeOisieTcss MPEeUMYIIECTBEHHO B COYETAHUU C

MOJAJIbHBIMM I'JIarojiaMu, HaIlIlpuMep:
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Dieser Text kann ohne Worterbuch

uibersetzt werden.

DTOT TEKCT MOXKET OBITh MEPEBCACH

(MO>HO TiepeBecTr) 0€3 cIoBaps.

Dieser Fehler sollte verbessert werden.

Oty ommnoOKy HaZ0 OBLIO UCTIPABUTb.

6.9 O0pa3oBanue Npu4YaCTHH

Partizip |

Partizip 11

Maprunmn I o6pazyercs
nobasnenreM cypdukca -d K
UHOUHUTUBY TJIarona:

lesend, spielend, kommend

[Taptumumn 11 o6pasyercs mo6aBiIeHHEM K
OCHOBE IJ1aroJja MpUcCTaBKu (e- u
cybdukca -(e)t y cimabbIX 11arojaoB Win
npucTaBku ge-, cydhdukca -(€)N u
M3MEHEHHUSI KOPHEBOW INIACHOW Y CUJIBbHBIX
IJ1aroJioB:

gemacht, gespielt, gedeckt

gekommen, gelesen,

aufgeschrieben

ImarosbHbIE CBOMCTBA MAPTHLMIIA

I'marosnbHbie cBolicTBa maprununa II:

BpeMsi: OTHOBPEMEHHOCTH C
JIEVCTBUEM, BBIPAKEHHBIM CKa3yEMbIM

3aJI0T: AeicTBUTENbHBIN (Aktiv)

BpeMsi: NIPEAIIECTBOBAHUE JEHCTBHIO,
BBIPAKEHHOMY CKa3yeMbIM

3ag0r: napruiui [ mepexogHbIx
IJ1aroJ0B UMEET CTPAJATENbHOE 3HAYEHNE
(Passiv)

napruuun [I HemepexoaHBIX I1arojaoB

UMeEET JIeUCcTBUTENbHOE 3HaueHue (Aktiv)

6.10 YnorpebJieHue npuyacTuii B KauecTBe Onpe/ieieHus

[Maptumun [ u nmaprtunun I, ynorpeGnsembie B KadyecTBE OMPEACIICHUS K

CYHICCTBUTCIIbHOMY, CKIOHAIOTCS KaK IMPpHJIararcjibHbIC, TO €CTb, C JIO63.BJ'ICHI/ICM

OKOHYAHUI B 3aBUCUMOCTHU OT APTHUKILAL
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der lesende Student, ein lesender Student, spielende Kinder; das gelesene

Buch

Partizip |

IIpuuacrue I Beipaxkaer
OJTHOBPEMEHHOCTH C JICUCTBUEM
CKAa3yeMOI0 M IEPEBOAUTCS Ha
PYCCKHM A3BIK
AefCTBUTEIbHBIM
NPUYACTHEM HACTOSIIIETO
BpeMeHnH (¢ cypdukcamu -y, -

FOIII, -aIll, -SIIT).

Am Fenster sitzt ein

lesender Student.

Y okHa cuIuT

YUTAKOUIUN CTYICHT.

IIpu ckazyemMoMm, BIpaKEHHOM
[JIaroJIOM B IIPOIIEAIIIEM
BPEMEHH, BO3MOXEH MEPEBO]
napruuuna [ 1eMcTBUTeIbHBIM
MPUYACTUEM MPOIIEIIETO
BpeMeHHu (¢ cyddukcamu -BI, -

m):

Am Fenster sal} ein

lesender Student.

Y okHa cuuen
YUTAIOIUAN

(UuTaBIINNA) CTYICHT.

Partizip Il

IHpuuacrtue II Beipaxaer
MPEIIIECTBOBAHUE JICHCTBHIO,

BBIPAJKEHHOMY CKa3yEMBIM.

[Taptunun 11 mepexoaHbIx
IJ1ar0JI0B IIEPEBOIUTCS
CcTpajarejbHbIM
NPUYACTHEM IIPOLIEAIIETO

BPEMEHU:

das gelesene Buch

NMpoYuTAHHAsA KHHUI'a

[Taptunun 11 HenepexoaHbIX

der angekommene

NPUOBIBIIUN TOE3]

30




IJ1aroJI0B TIEPEBOIUTCS Zug
AEeHCTBUTEIbLHBIM
NPUYACTHEM TTPOIICIIIETO

BPEMEHU:

6.11 PacnpocTpaHeHHOe MPUYACTHOE ONpe/iesieHue

PacnipocTpaHeHHOE NPUYACTHOE OIPEAEICHUE CTOUT MEXKAY apTUKIEM U
CYILLIECTBUTEIIBHBIM, IIPUYEM BTOPOCTEIICHHBIE YICHBI NIPEAIIECTBYIOT IIPUYACTHIO.
Ha pycckuil s3bIK Takoe ONpenesieHuE NEpPEeBOAUTCA MPUYACTHBIM O00OPOTOM,
CTOSIIMM JO WIH TIIOCI€ OIPENeNIeMOro CylecTBUTENnbHOro. Ilepeson
PacIpOCTPaHEHHOI'O0 IIPUYACTHOIO OIPEACIICHUS HAYMHACTCA C IIPUYACTHs, 3aTeM

ICPCBOIAATCA BCC CJIOBA CJICBA HAIIPABO OT apTHUKIIA JO IIpUYACTHUA:

das weinende Kind nJIavymmii peoeHOK

das laut weinende Kind TPOMKO MJIAYyIIUii peOCHOK

der geschriebene Brief HANHCAHHOE TTHCHMO

der von mir geschriebene Brief HANMHMCAHHOE MHOW MHUCHMO (ITUCHMO,

HaIMCaHHOE MHOW)

der von mir gestern geschriebene Brief | HanucaHHoe MHOH BYepa MHCHMO

(mMuCchbMO, HaMKMCaHHOE MHOM BUepa)

Kpome pacnpocTpaHEHHOTO MPUYACTHOTO OIPEACIICHUS CYIIECTBUTEIHLHOEC
MOXET HUMETh Mpu cebe u Jpyrue omnpeaeneHus. B sTom ciydae cHauvana
MEPEBOUTCS  CYIIECTBUTEIBHOE CO BCEMU OTUMU OMNPEACICHUSAMH, H B

MMOCJICAHIO0 OUYCpPCab IICPCBOAUTCA PACIIPOCTPAHCHHOC IIPHUYACTHOC OIIPCACIICHUC!

3 2 1 4

Der vor kurzem in | veroffentlichte | wissenschaftliche | hat  groB3es
der Zeitschrift Beitrag unserer | Interesse
Kollegen aus | erweckt.
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Kiev

Hayunas crarbs Hamux komuier u3 KueBa, omyOJMKOBaHHAsi HEIAaBHO B

’KypHaJe, BbI3Baja O0JbIIONH HHTEPEC.

/ AKTHBHAfl JIeKCHKa H 06pa3u1>1 TEMATHYECCKHUX TEKCTOB K

Pa3sroOBOPHBLIM TEMaM

7.1 AxkTuBHa Jekcuka Kk TemaM «Mos cembsi», «Mosi Ouorpagusp»

die Familie CEMbS
die Verwandten POJICTBEHHUKH
der Rentner NICHCHOHEP
die Eltern pOIUTETN
die Grofleltern 0aly1iika 1 IeayIika
der Stiefvater OTYUM
die Stiefmutter Mauexa
der Stiefsohn aCBIHOK
die Stieftochter naT9epuIia
der Schwiegervater TECTh/CBEKOP
die Schwiegermutter TeIa/CBEKPOBb
der Schwiegersohn 3SITh
die Schwiegertochter HEBECTKa
der Ehemann CYIIpyT
die Ehefrau cympyra
die Tochter J0Yb
der Bruder Opar
die Geschwister Opar u cectpa
die Tante TETS
der Onkel TS

der Vetter JBOIOPOHBIIN Opat
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die Kusine

der Enkel

die Enkelin

die Nichte

der Neffe

die Pflegeeltern
das Pflegekind
jung

Klein

verheiratet sein

ledig sein
bestehen aus (D)

JIBOIOPO/IHAS cecTpa
BHYK

BHYYKa
MJIEMSIHHULIA
TJIEMSIHHUK
IIPUEMHBIE POJAUTENH
MIPUEMHBIN peOeHOK
MOJIOJION
MAJICHbKUI

OBITh
KEHAThIM/3aMyKeM
OBITh HE3AMY>KHEM

COCTOATDH U3

zu Besuch kommen IPUXOJUTH B TOCTH

Zeit haben UMETh BPEMsI

auf dem Lande leben KUTh B JICPCBHE

den Haushalt fithren BECTH JOMAIIHEE XO3SHCTBO

OO0pa3ubl TeMATHYECKUX TEKCTOB K TeMe «Mosi ceMbs»

Meine Familie ist nicht grof3. Sie besteht aus vier Personen: meiner Mutter,
meinem Vater, meinem Bruder und mir. Meine Mutter heil3t Valentina, sie ist 49
Jahre alt. Sie ist Notarin von Beruf. Mein Vater heifit Vladimir, er ist Fahrer von
Beruf. Er ist 52 Jahre alt. Mein Bruder ist 23 Jahre alt, er ist 4 Jahre élter als ich. Er
ist schon verheiratet und hat einen Sohn. Mein Neffe ist 2 Jahre alt. Ich spiele oft
mit thm. Mein Bruder heif3t Oleg. Er ist Jurist von Beruf.

Meine GroBeltern sind noch am Leben. Sie sind Rentner. Die Oma ist 73 Jahre alt
und der Opa ist 76 Jahre alt. Sie wohnen mit uns. Meine Multter hat eine Schwester,
das ist meine Tante. Sie heillt Vera. Vera ist geschieden, aber hat eine Tochter, sie
heiflt Alina. Alina ist meine Kusine. Mein Vater hat einen Bruder, das ist mein

Onkel Boris. Boris ist verheiratet und hat zwei S6hne. Das sind meine Cousins. Sie
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heilen Dima und Ivan. Sie sind 5 Jahre alt. Boris wohnt in Moskau. Einmal pro

Jahr fahren wir zu Besuch. Ich mag meine Verwandten.

Familie Miiller

Das ist Familie Miiller. Miillers wohnen in Miinchen. Die Familie besteht
aus finf Personen: einem Vater, einer Mutter, zwei Kindern und einer Oma. Sie ist
groB, aber freundlich.

Der Vater i1st 55 Jahre alt, er 1st Arzt von Beruf. Er heil3t Hans. Er hat seine
eigene Praxis. Die Mutter heiflt Greta. Sie ist 53 Jahre alt und ist Musiklehrerin
von Beruf. Sie arbeitet in der Schule. Die Arbeit macht ihr Spal3.

Hans und Greta haben zwei Kinder: einen Sohn und eine Tochter. Der Sohn
heilt Paul. Die Tochter heifit Monika. Paul ist 23 Jahre alt. Er ist Student. Er
studiert Elektrotechnik an der Miinchener Fachschule. Er hat zwei Hobbys: Tennis
und Jazz.

Monika ist 20 Jahre alt. Sie ist auch Studentin. Sie studiert Medizin. Sie
mochte wie ihr Vater Arztin werden. Sie hat ein Hobby: Tanzen. Besonders gern
hort sie spanische Musik.

Die Oma heil3t Ada. Sie arbeitet nicht, sie ist schon Rentnerin. Sie ist 75

Jahre alt. Sie arbeitet gern im Garten. Ich liebe meine Familie.

Oo0pasen TemaTn4ueckoro Tekcra Kk reme «Most Ouorpagus»

Ich heiBle Tobias. Ich bin 22 Jahre alt. Ich komme aus Berlin. Ich wohne
Bergstral3e, 8. Ich bin Student. Ich stehe im zweiten Studienjahr. Ich studiere
Mathematik an der Universitat. Ich habe viele Freunde. Meine Hobbys sind Musik,
Sport und Internetsurfen. Die Freizeit verbringe ich mit meinen Freunden. Ich

gehe oft ins Kino oder zur Disko.
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7.2 AKTHUBHAA JIeKCHKA K TeMe «Moii pacniopsiiok JHsD

aufstehen
ausgehen
frithstiicken

sich waschen

sich (D) die Zahne putzen

sich kammen
sich duschen

sich anziehen

Morgengymnastik machen

der Wochentag
der Vormittag
der Nachmittag
aufraumen
ausruhen

das Abendessen
das Mittagessen
das Friihstiick
zubereiten

zu Fuf gehen
biigeln

putzen

die Freizeit verbringen
an Ort und Stelle sein

J-m Spall machen

BCTaBaTh
BBIXOJIUTH M3 JIOMA, OTIPABIISITHCS Ky/1a-Tn00
3aBTpaKaTh

YMBIBAThCS

YUCTUTD 3yOBI
MIPUYECHIBATHCS

MPUHUMATD YT

0JIEBaThCS

JienaTh YTPEHHIOI THMHACTUKY
JIeHb HeJleNn, OY/IHUM JICHb
nepBast MOJIOBUHA JTHS
BTOpas TOJIOBUHA JTHS
youparh, HABOJIUTH MOPSIOK
OTIbIXaTh

YKUH

o0en

3aBTpaK

TOTOBUTH UTO-JTHOO (0 ere)
HJITH TIEITKOM

TJIaIUTh

YHUCTUThH

MPOBOJIUTH CBOOOTHOE BpeMsI
OBITH HA MECTE

JOCTaBIATH K-1100 YAOBOJILCTBUC

Oo0pa3en TeMAaTHYECKOI0 TeKCTa K TeMe « Mo pacnopsiioK THS»

Ich heifle Oleg Orlov. Ich

studiere an der Orenburger Staatlichen

Universitdt, an der Luftweltraumhochschule. Ich stehe im ersten Studienjahr. Das
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Studium ist anstrengend, aber interessant. Ich habe meinen Unterricht fiinf Tage
pro Woche. Am Samstag und am Sonntag habe ich frei.

Mein Studientag beginnt um 8.30 Uhr. Ich stehe um 7 Uhr auf, wasche mich,
putze mir die Zdhne und gehe friithstiicken. Das Friihstiick bereite ich selbst zu. Ich
esse gewohnlich ein Brotchen mit Wurst oder Kise und trinke eine Tasse
schwarzen Kaffee. Dann fiihle ich mich wohl. Um 7.45 Uhr ziehe ich mich an und
gehe aus dem Hause los. Ich wohne nicht weit von der Haltestelle. 5 Minuten gehe
ich zu FuBl. Mein Bus fahrt um 7.52 Uhr ab. Ich steige zweimal um. In der
Gagarin- Stra3e steige ich aus. Noch 5 Minuten gehe ich zu Ful} zur Uni.

Um 8.20 Uhr bin ich an Ort und Stelle. Ich treffe mich mit meinen
Kommilitonen, wir besprechen die letzten Neuigkeiten.

Um 8.30 Uhr beginnt der Unterricht. Normalerweise habe ich 4 oder 5
Doppelstunden pro Tag. Das Studium macht mir Spal3. Ich bin befreundet mit
meinen Freunden und Kommilitonen. Am Wochenende treffen wir uns miteinander

und gehen ins Cafe oder ins Kino.

7.3 AKTHBHAf JIEKCHKA K TeMe «Ez[a H HAIIUTKN

das Brot x71e0

das Brotchen Oyiouka
das Fleisch MSICO

der Schinken BETUYMHA
die Lebensmittel MIPOIYKTHI TATAHUS
das Obst bpyKTHI
der Apfel SI0JI0KO

das Gemise OBOIIU

der Reis puc

die Kartoffel KapTodeib
die Nudel Jarnima

der Salat cajiar
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die Paprika

der Zucker

die Milch

die Sahne

der Kuchen

das Ei

der Fisch

das Hahnchen
das Ol

das Getrank
der Saft

der Wein

das Bier
bezahlen

die Mahlzeiten
die StBigkeiten
das Gericht

das Mittagessen
das Abendessen
das Friihstiick
die Beilage

das Hauptgericht

der Nachspeise/Nachtisch

die Vorspeise
kalte Platte

die Speisekarte
bringen
empfehlen
bestellen

die Rechnung

narpuka

caxap
MOJIOKO

CJIMBKH

TUPOT

SINITO

pri0a

KypuIa

MacJio

HAIUTOK

COK

BUHO

TUBO

TUIATHTh
Tparesa, BpeMs IprueMa UM
CITaJIOCTH

0JIr0I0

oben

YIKUH

3aBTpaK

rapHUp

BTOpOE (ropsuee)
aecept

3aKycKa

XOJIOJTHOC PHIOHOE MITH MSICHOE aCCOPTH
MEHIO
IPUHOCHUTH
PEKOMEHI0BATh
3aKa3bIBaTh

CUeT
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das Lieblinsessen nmobouMas ena

die Marmelade JKEM

OO0pa3ubl TeMAaTHYECKUX TEKCTOB K TeMe «Exa m HanmuTKu»
Die Mahlzeiten

Es gibt das Friihstiick, das Mittagessen und das Abendessen. Zum Friihstiick
isst man belegte Brote: Kisebrote, Wurstbrote, Brotchen oder Toaste mit Butter,
Marmelade oder Honig.

Einige essen gekochte Eier. Zum Friihstiick trinkt man schwarzen Kaffee
oder Kaffee mit Milch und Zucker oder Tee, Saft, Milch, Joghurt. Oft nimmt man
ein zweites Frithstliick zur Arbeit, wenn man sehr frith zu Hause friihstiickt. Fiir
viele Leute ist das Mittagessen die Hauptmahlzeit. Man isst zu Mittag zu Hause
oder in einem Restaurant. Das Mittagessen besteht aus einer Suppe oder Briihe,
dem Hauptgericht: Fleisch oder Fisch mit Gemiise und mit der Beilage — und aus
dem Nachtisch oder der Nachspeise: Eis, Pudding oder Obst. Einige essen auch
eine Vorspeise: einen Salat oder kalte Platte. Nachmittags trinkt man oft Kaffee
oder Tee mit Kuchen. Zu Abend isst man zu Hause. Man isst oft kalt: Brot mit
Schinken, Kise, Wurst, Salat oder Tomaten, Gurken. Abends trinkt man auch Bier
oder Wein.

Essenszeiten in Deutschland

In Deutschland gibt es drei Hauptmahlzeiten: das Friihstiick zwischen 6 und
10 Uhr, das Mittagessen zwischen 12 und 14 Uhr und das Abendessen zwischen 18
und 20 Uhr. Zum Friihstiick gibt es Kaffee oder Tee, Brot oder Brotchen, Butter,
Marmelade, Kidse und Wurst. Wer friih aufsteht und zur Arbeit geht, macht oft ein
zweites Friithstiick am Arbeitsplatz. Mittags isst man gern warm, zum Beispiel
Fleisch mit Kartoffeln und Gemiise. Abends essen viele lieber kalt. Dann gibt es
Brot, Butter, Kidse oder Wurst und Tee, Saft oder Bier. In vielen Familien gibt es
am Sonntag zwischen 15 und 17 Uhr Kaffee oder Tee und Kuchen. Zum Essen in
einem Restaurant oder bei Freunden zu Hause trifft man sich meistens zwischen 19
und 20 Uhr.
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7.4 AxTuBHaA JekcuKa K Teme «Iloxkynkm»

das Geschift MarasuH

der Laden JaBKa

der Verkaufer/in npojaaBen/mura
das Angebot NPEJIOKEHHUE, ACCOPTUMEHT
der Kunde KJIUEHT

kaufen MIOKYTIaTh
einkaufen 7eN1aTh MOKYIIKA
das Gramm rpaMMm

der Liter JUTP

das Kilo(gramm) KHAJIOTPaMM

das Glas CTaKaH

das Stiick mavKa

die Flasche OyTBLIKa
bezahlen OILTaYMBATh
kosten CTOUTH

das Geld IIEHBI' U

der Preis (93¢

billig JICTIIeBO

teuer ZIOPOro

Oo0pasen TemaTn4ueckoro Tekcra kK reme «Iloxkynkm»
Einkaufen
Das Einkaufen spielt eine sehr wichtige Rolle in unserem Leben. Jede
Woche geht man ins Lebensmittelgeschift oder Supermarkt. Seltener besucht man
Kleidungsgeschifte. Fast jeder Mensch bekommt viel Vergniigen, wenn er neue
Kleidung oder etwas Schmackhaftes kauft.
Jeder Supermarkt beginnt rechts. Der Mensch ist rechtsorientiert, er fahrt

rechts, und sein Blick wandert immer zuerst nach rechts. Gleich nach dem Eingang
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leuchten Tomaten, glanzen Apfel, und feldfrisch griint der Salat. Nach Gemiise und
Friichten taucht man ein in das Géangelabyrinth des Supermarktes. Auf der rechten
Seite summen meterlange Kiihlregale mit Joghurt, Quark und Milch. Nachste
Station ist Brot und Toast — die Komplettausstattung fiir den Morgen.

Nach einer inneren Landkarte des Kunden ordnen die Psychologen die
Warenfolge: nach dem Morgen der Mittag — also Fleisch, Fisch, Gewiirze und
Gemiisekonserven. Dann kommt die Abendzone: Wein, Bier, Spirituosen,
Salztangen und Schokolade. Bei allen Warengruppen regiert dieses Prinzip.
Basislebensmittel wie Mehl, Zucker und Salz liegen links unten. Das ist Ware zum
Suchen, die kann man irgendwo hinstellen. Teure Ware wird in Augen- und
Grifthohe ausgestellt, damit der Kunde impulsiv danach greift.

Nach durchschnittlich 20 Minuten landet der Kunde mit vollgepacktem
Wagen in der Kassenzone, dem groften Stressfaktor in jedem Supermarkt: Warten
und Kinderterror. Viele Méarkte hoffen hier auf die kleinen Kunden und stellen
Regale mit Kaugummi, Schokolade und manchmal sogar mit Spielzeug in den
Weg.

Am Ausgang, wenn der Kunde wieder viel mehr eingepackt hat als geplant,
ahnt er vielleicht, was die Marktforschung langst wei: 20 bis 35 Prozent eines

Kiihlschrankinhaltes wandern unberiihrt auf den Miill.

7.5 AxTuBHa jJekcuka K Teme «IlyremecrBue»

die Autobahn aBTOCTpaJia

das Taxi TaKcH

der Zug 0€e3/1

der Bahnsteig eppoH

die Abfahrt OThE311

die Ankunft npHOBITHE

ankommen pHe3KaTh, MPUOBIBATH

abfahren ye3Karb
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die Fahrkarte

die Flugkarte

hin- und zuriickfahren
der Flughafen

das Flugzeug

der Flug

abfliegen

Giirtel anschnallen
das Ticket

der Zoll

reisen

die Reise

das Reisebiiro

der Reisende

der Reisefiihrer
das Visum
punktlich

das Gepack

OwteT Ha TIoe371/aBTo0yC
OWJIeT Ha caMOoJIeT
Tyza u oOpaTHO exaThb
a’poTopT
camoJeT
TOJIET
yJleTarhb
NPUCTETUBATh PEMHU
ouner
TaMOKHS
yTeNIeCTBOBATh
yTEIICCTBUE
OI0pO My TEIIeCTBUI
My TeIICCTBEHHUK
Iy TEBOIUTEIB/TH]
BU3a
POBHO, TOYHO

Oarax

O0Opa3ubl TeMaTHYeCKUX TEKCTOB K TeMme «llyremecrBue»
Die Reise mit dem Flugzeug

Eines Tages beschloss ich, mit meiner Familie (meinem Freund, meiner
Freundin) eine Reise nach Deutschland zu unternehmen. Wir gingen ins Reisebliro.
Dort buchten wir 2 Flugkarten fiir den 5. November, bekamen das Visum und
erledigten die Formalitaten.

Zu Hause begann die Reisevorbereitung. Das Gepéck bestand aus einem
Koffer und einer Reisetasche. Ich nahm 2 Shorts, 2 T-Shirts, 2 Socken eine
Zahnpaste und eine Zahnbiirste,...mit.

Am Tag des Abflugs nahmen wir ein Taxi und fuhren zum Flughafen. Wir

gaben unser Gepiack auf, passierten die Pass- und Zollkontrolle und warteten auf
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den Abflug in der Wartehalle.

Wir flogen mit dem Passagierflugzeug Boeing 747. Ich wartete auf den
Start. P16tzlich leuchtete vorne ein Schild auf. Darauf stand «Gtirtel anschnallen»
«Nicht rauchen». Als die Maschine schon in der Luft war, begriiite der
Flugzeugkapitin alle Fluggéaste tiber den Lautsprecher. Wir flogen in der Héhe von
10 Tausend Metern. Es war super und phantastisch. Eine junge Stewardess bot uns
Getrdnke an. Ich nahm Mineralwasser und mein Freund Orangensaft. Etwas spéter
folgte das Essen.

Nach der Landung im Flughafen nahmen wir unser Gepick und gingen zum

Ausgang. Kurz und gut, der Flug verlief normal.

Die Reise mit dem Zug

Eines Tages beschloss ich, mit meiner Familie (meinem Freund, meiner
Freundin) nach Sant-Petersburg mit dem Zug zu reisen. Im voraus gingen wir zum
Bahnhof, studierten die Abfahrtstafel und kauften die Fahrkarten. Wir reisten mit
dem (D-,IC-,) Zug.

Zu Hause begann die Reisevorbereitung. Das Gepick bestand aus einem
Koffer und einer Reisetasche. Ich nahm 2 Shorts, 2 T-Shirts, 2 Socken eine
Zahnpaste und eine Zahnbiirste,...mit.

Am Tag der Abfahrt nahmen wir ein Taxi und fuhren zum Bahnhof. Auf dem
Bahnsteig warteten wir auf unseren Zug. Dann horten wir {iber den Lautsprecher:
“Der D-Zug 555 nach Sant-Petersburg, planmafige Abfahrt 14 Uhr, ist auf Gleis 7,
Bahnsteig 4 eingefahren. Wir nahmen unser Gepick und gingen zum Bahnsteig,
wo unser Zug stand.

Der Schaffner priifte unsere Fahrkarten. Wir salen schon im Abteil, als der
Zug sich in Bewegung setzte. Wir lasen in den Zeitungen, allen verschiedene
Speisen, plauderten, witzten. Es war toll. In 24 Stunden kam der Zug in Sant-

Petersburg. Wir stiegen aus und begaben uns, die Stadt zu besichtigen.
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7.6 AKTHUBHAa1 Jiekcnka K TeMe «['opoaa, cTpaHbl, A3BIKID)

die Sehenswiirdigkeit

besichtigen

der Einwohner
die Zuschauer

die Brauerei
beriihmt

der Hauptbahnhof
das Gebaude

der Anblick

die Weihnachtszeit
der Dom

das Meisterwerk
das Schloss

die Flache
vielfaltig

reizvoll

die Vorkommen
die Verfassung

die Regierung

der Wirtschaftszweig

leistungsfihig
die Landwirtschaft

JOCTOIPUMEYATEIIBHOCTh
OCMaTpUBaTh

KUTEIb

3pUTETH

MBOBAPEHHBIN 3aBO/]

U3BECTHBIMN

[JIaBHbBIN KCJ’IGZ%HO,Z[OPO)I(HBIﬁ BOK3alJl

3/IaHHE
BU/I

POXKJIECTBEHCKHUE JTHU
cobop

meaeBp

3aMOK

TTIOIIAb
MHOTOOOpa3HbIN
MIPUBJICKATEIIbHBIN
MECTOPOXKJICHUS, 3aMachl
Koncturymus
MIPaBUTEJILCTBO
HKOHOMMYECKAs OTPACIb
MPOU3BOIUTEIIbHBIN

CEJILCKOE XO3AUCTBO

O0pa3ubl TeMATHYECKHUX TEKCTOB K TeMme «lopoaa, crpaHbl, A3BIKW)
Altstadt, Dom, Kolsch Bier und Karneval sowie andere
Sehenswiirdigkeiten von Koln
Die Stadt blickt auf eine lange Geschichte zuriick, die schon im Jahre 50

n.Chr. innerhalb der Grenzen des Romischen Reiches begann, wie viele historische
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Sehenswiirdigkeiten in Koln belegen. Heutzutage ist das am Rhein in Nordrhein-
Westfalen gelegene Ko6ln mit iiber einer Million Einwohnern Deutschlands
viertgrofite Stadt.

In der "Fiinften Jahreszeit" beginnt hier und in der Nachbarstadt das
verriickte Treiben und tausende Zuschauer sdumen die Straen um die
Karnevalsparade von iiber 100 Vereinen zu sehen. Allein in Kdln gibt es 24
Brauereien, mehr als in irgendeiner Stadt der Welt - Sie konnen sich wohl
vorstellen wie es in den nérrischen Tagen hier zugeht wenn noch mehr als sonst das
beriihmte Kolsch genossen wird ..

Wie auch immer, jedes Jahr kommen tausende von Besuchern hierher um die
Hauptattraktion zu sehen - den herausragenden Kolner Dom mit seinen zwei
Tirmen, der seit 1996 den Titel Unesco Welterbe tragen darf und zu den
beriihmtesten Sehenswiirdigkeiten zdhlt. Was viele Touristen allerdings nicht
wissen ist der Fakt, dass Deutschlands groBte Kathedrale eines der wenigen
historischen Gebaude ist, die den Bomben auf Koéln im zweiten Weltkrieg
widerstanden haben. Seien Sie also auf einen merkwiirdigen Anblick vorbereitet:
ein riesiges gotisches Meisterwerk aus dem Mittelalter im Herzen einer modernen
Stadt, umgeben von Gebduden nicht viel dlter als flinfzig Jahre, gleich neben dem
Hauptbahnhof. Aber zur Weihnachtszeit wird es dort schon, wenn der
Weihnachtsmarkt direkt am Dom zum Schlendern einlédt.

Ko6ln Umgebung: Wenn Sie einmal hier sind und tliber einen Tagesausflug
von Koln nachdenken, wire ein anderes Weltkulturerbe, Schloss Augustusburg in
Briihl eine gute Idee. Es ist ein lohnenswertes Ziel nur 15km von den

Touristenmassen und Sehenswiirdigkeiten in Koln entfernt.

Deutschland
Die Bundesrepublik Deutschland liegt im Herzen Europas. Sie grenzt an 9
Landern. Deutschland bedeckt eine Flache von 357000 km und z&hlt 82 Millionen
Einwohner. Die deutschen Landschaften sind vielfdltig und reizvoll. Die

Bundesrepublik Deutschland ist ein rohstoffarmes Land. Die deutschen
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Vorkommen an Eisenerz und Erddl sind gering. An solchen Bodenschétzen, wie
Steinkohle, Braunkohle und Salz ist Deutschland dagegen reich. Klimatisch liegt
Deutschland im Bereich der gemaéssigtkiihlen Westwindzone. Deutschland besteht
aus 16 Bundesldndern. Die Bundesrepublik hat eine foderalistische Struktur: jedes
Bundesland hat eine eigene \erfassung, eine eigene Regierung und ein eigenes
Parlament. Die Bundesrepublik Deutschland gehort zu den international fithrenden
Industrieldandern. Mit ihrer wirtschaftlichen Gesamtleistung steht sie in der Welt an
dritter Stelle. Die Automobilindustrie ist eine der bedeutendsten Wirtschaftszweige
der Bundesrepublik. Nach den \ereinigten Staaten und Japan ist Deutschland der
drittgrofBte Automobilproduzent der Welt. Weltbekannt sind solche Firmen wie
Autohersteller Volkswagenwerk, BMW und Daimler-Benz. Die Chemische
Industrie, die Elektrotechnische und Elektronik-Industrie, die Feinmechanische
und Optische Industrie, Mess- und Regeltechnik sind auch gut entwickelt.
Deutschland verfligt auch {iber eine leistungsfihige Landwirtschaft. Die
wichtigsten Produkte der Landwirtschaft sind Milch, Schweine- und Rindfleisch

sowie Getreide und Zuckerriben.

7.7 AKTHBHAs JleKCHKA K TeMe «OTHYCK H OTABIX»

der Urlaub OTITyCK

die Freizeit cBOOOTHOE BpeMs
der Ausflug MIPOTYIIKA
wandern OpoIuTh

grillen TOTOBUT TPHIIb
spielen urparb

die Kultur KYyJIBTYypa

das Kino KHHO

kennen 3HaTh

das Konzert KOHIIEPT

die Party BEUCPUHKA
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die Disco

auf dem Land
der Stadtbummel
die Besichtigung
die Radtour

das Picknick

die Ferien

ein Schloss

am Meer

eine Stadtereise planen

JTMCKOTEKA
B JICPCBHE
pOryjKa Mo MarasuHam
ocMoTp (IoCTOIpHUMEYaTeTbHOCTEH)
Typ Ha BeJocureaax
MUKHUK
KaHHUKYJTBI
3aMOK
Ha MOpe

IIaHUPOBATH ITYTCIICCTBUC I10 TOPOAY

ein Reiseziel 1eJIb IMYTEIICCTBHUS
in den Bergen B TOpax

auf der Insel Ha OCTPOBE

toll, prima KJIAaCCHO, 37I0POBO
langweilig CKYYHO

zelten KUTH B MAaTKax
gastfreundlich TOCTETPUIUMHBIH
tibernachten TIEPEHOYCBATh

O0pa3ubl TeMATHYECKUX TEKCTOB K TeMe «OTIYyCK U OTABIX))
Wohin fahren die Deutschen Autourlauber?

Viele deutsche Urlauber fahren gern mit dem Auto in die Ferien. Italien und
Osterreich sind Topreiseziele. Mit Rund einer Million Utrlaubsreisen liegt
Deutschland bei den Autourlaubern aber auf Platz 1. Besonders gern Fahren die
Deutschen an die Ostsee, die Mecklenburger Seeplatte, nach Oberbayern und in
das Allgéu. In Italien sind die Toskana, Venetien und Siidtirol die Attraktionen. Die
Osterreich-Touristen fahren in die Berge, aber auch die Seen in Kérnten sind sehr
beliebt. Frankreich-Urlauber lieben nicht nur die gute Kiiche. Sie machen Urlaub
in den Bretagne, an der Atlantik- und Mittelmeerkiiste oder in der Provence. Viele

Autourlauber entscheiden sich auch fiir Kroatien und fahren z.B. nach Istrien.
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Meine Ferien

Ich mag diese Zeit. Ich habe meine Ferien zweimal pro Jahr: im Winter und
im Sommer. Es ist die Zeit, wann ich mich richtig erholen kann. Im Winter bleibe
ich normalerweise zu Hause, weil die Ferien nur zwei Wochen dauern. Ich
bekomme die Moglichkeit, mich auszuruhen, etwas zu lesen, die Museen zu
besuchen. Ich kann meine Freunde besuchen, ins Kino gehen oder einfach
faulenzen.

Ich mag lieber meine Sommerferien. Sie dauern etwa 2 Monate. Ich kann
aus der Stadt wegfahren und meine Trdume verwirklichen. Ich will zuerst meine
GroBeltern besuchen, dann mochte ich eine Reise durch Europa machen. Ich
interessiere mich fiir Paris, Briissel und Budapest. Ich habe viel dariiber gelesen.
Ich plane meine Reise fiir Juli. Anfang August will ich an der Arbeit der
internationalen Sommerschule teilnehmen. Es kommen die Studenten aus
Deutschland, Polen, Litauen und Estland.

Ende August habe ich noch Gelegenheit, an die Ostsee zu fahren. Am Strand
kann ich in der Sonne liegen, baden, Strandvolleyball spielen. Ich versuche immer

das Niitzliche mit dem Angenehmen zu verbinden.

7.8 AKTHBHAS JIEKCHKA K TeMe «ABTOMATH3AlINA B MAIIUMHOCTPOCHUH»

der Maschinenbau MAaIIuHOCTPOCHUE

der Werkstoff Marepua

das Werkzeug WHCTPYMCHT

bearbeiten 00pabarkIBaTh

die Zugfestigkeit IpeeN MPOYHOCTH TIPH PACTSHKEHUH
die Zdhigkeit BSI3KOCTb, KOBKOCTb

die Legierung CILIaB

die Frismaschine (bpe3epHbIil CTaHOK

die Bohrmaschine CBEPIWIBHBIN CTAaHOK

die Hobelmaschine CTPOTrajbHBIH CTAHOK
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steuern

die Verkettung
starr

lose Verkettung
starre Verkettung
der MeiB3elkopf
die Fertigungstechnik
das Getriebe
vorrichten
ausrichten

die FlieBfertigung
der Ablauf
spannen

das Gerit

die Einrichtung
die Anlage
benutzen

hochwertig

YIPABIIATH
CIICTICHHE

YKE€CTKHUM, YCTOMYMBBIN
CBOOOIHOE COUYJICHCHHUE
’KECTKOE COWICHEHHE
pe3IoBasi rojIoBKa
TEXHOJIOTHS

MEeXaHHW3M, PUBO/I, TIepeaaya
IIOJrOTaBJINBAaTh, HAJIAXKUBATh
BEIBEPSITh, BEIPABHUBATH
MIOTOYHOE TIPOU3BOJICTBO
MPOTEKAaHUE, MPOIECC
3)KUMaTh, 3aKPEIIATh
npuodop

YCTPOMCTBO, 000PYIOBaHUE
YCTPOMCTBO, YCTaHOBKA
HCIIOJIb30BaTh

BBICOKOKAQUECTBEHHBIN

O0pa3ubl TeMATHYECKHUX TEKCTOB K TeMe «ABTOMATH3allUA B

MAIINHOCTPOEHU I
Automatisierung im Maschinenbau

In dem Maschinenbetrieb gibt es verschiedene Werkzeugmaschinen: Dreh-,
Fras-, Bohr- und Hobelmaschinen. Diese Maschinen sind mit Programmsteuerung
ausgestattet und arbeiten selbsttitig. Sie bearbeiten Werkstiicke ohne direkte
Beteiligung des Menschen. Alle Arbeitsginge sind automatisiert. Der Mensch
Kontrolliert nur die Arbeit der Gerite.

Im Maschinenbau gibt es viele Moglichkeiten der Automatisierung des
Arbeitsprozesses. Am hdufigsten findet man in den Maschinenbetrieben folgende

automatisierte Anlagen:
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1) automatische Spezialmaschinen,

2) lose Verkettung von Maschinen und Anlagen gleicher oder verschiedener
Technologie,

3) starre Verkettung von Maschinen, meist gleicher Technologie. Bei der
losen Verkettung werden die einzelnen Einrichtungen individuell gesteuert.

Die Umstellung auf einen anderen technologischen Arbeitsprozess ist durch
Austausch einzelnen Maschinen leicht mdoglich. Bei der starren Verkettung
dagegen ist die Umstellung der Maschinen auf eine andere Operation sehr schwer.

Bei der vollen Automatisierung der Technologischen Prozesse ist die

Kombination der losen und starren Verkettung moglich.

Maschinenbau

Der Maschinenbau (auch als Maschinenwesen bezeichnet) ist ein klassischer
Zweig der Industrie und eine Kklassische Ingenieurdisziplin. Dieses Arbeitsgebiet
enthdlt die Konstruktion und die Produktion von Maschinen. Als Industriezweig
entstand der Maschinenbau aus dem Handwerk der Metallbearbeitung durch
Schmiede und Schlosser, als Ingenieurdisziplin nach modernem Verstédndnis durch
systematischen wissenschaftlichen Bezug auf die klassische Physik, insbesondere
auf die klassische Mechanik. Der Maschinenbau umfasst unter anderem folgenden
Themengebiete: Mechanik, Konstruktionslehre, Maschinen, Maschinenelemente,
Fertigungs- und Montagetechnik, Werkstofftechnik, Automatisierungstechnik,
Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik, Adaptronik und Mechatronik
(Mechanik, Elektronik, Informatik), Verfahrenstechnik, Instandhaltungstechnik,

Fluidtechnik, Logistik, Kenngrofen und Kennwerte, Verwandte Themen.

7.9 AkTuBHAas Jekcuka K Tteme «CaMojierb»

die Luftfahrt aBUAIINAS

das Diisenverkehrsflugzeug TPAHCIIOPTHBIN PEaKTHBHBIHN
camoJIeT

im Einsatz sein MIPUMEHSTHCS, UCIIOTH30BATHCS
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die Reichweite
beférdern

verbrauchen

die Zwischenlandung
die Schubstérke

die Druckkabine

die Flughohe

die Rumpfkonstruktion
das Heck

sich befinden

das Leitwerk

die Strahlturbine

das Mantelstromtriebwerk

die Spannweite
erreichen
ersetzen

das Cockpit

aJIbHOCTDh MOJIETA
MIEPEBO3UTH
OTPeOJISITh
MIPOMEKYTOUHAs IMOCaIKa
TSra, BEJIM4YUHA TATH
repMeTHYecKasi KabruHa
BBICOTA MOJIETA
KOHCTPYKITUS (pro3essixka
XBOCTOBAs 4acCTh
HaXOIUThHCS
XBOCTOBOE OIIEPEHUE
(camonéra)
pEaKTUBHBIN JIBUTATEIIb

JIBYXKOHTYPHBIN

TypOOpPEaKTUBHBIN ABUTATEIH

pa3Max Kpblia
JIOCTUTATh
3aMEHATh

KaOMHAa MHJI0Ta

Oo0pa3zen TeMaTH4eCKOr0 TeKCTa K TeMe «CamosieTbDy
Flugzeugbau

Flugzeugbau ist ein Teilgebiet des Maschinenbaus, der sogenannten
Verkehrstechnik. Er umfasst den Entwurf, den Bau und die Erprobung von
Luftfahrzeugen, zum Teil auch deren Wartung, Instandhaltung und Reparatur.
Dabei behandelt das Thema Flugzeugbau auch den Bau von Luftschiffen,
Hubschraubern usw. GroBflugzeuge werden in den groBBen Luftwerften wie zum
Beispiel Boeing, Iljuschin oder Airbus gebaut. Fiir kleinere und kleine
Serienmaschinen fiir die kommerzielle Nutzung gibt es in Abstufungen weitere

Hersteller (Canadair, Bombardier, BAE Systems sowie die Hersteller der Sport-
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und Geschiftsmaschinen). Alle diese Luftwerften wie auch ihre Zulieferer
bediirfen einer Zulassung als JA bzw. JB Betrieb gemill internationaler
Vorschriften (FAR/JAR).

Die groBen Verkehrsmaschinen bestehen hauptsdchlich aus Aluminium
sowie zunehmend aus Faserwerkstoffen. Zunichst werden Rumpfsektionen
gefertigt, welche spiter zu Riimpfen komplettiert werden. Nach wie vor ist die
Niettechnik die géngigste Verbindungstechnik, wobei die Niete beim Einsetzen
eine bestimmte Temperatur besitzen miissen. Wurde die Zeit zwischen Entnahme
aus dem Klimaschrank und Einbau iberschritten, werden diese als Schrott
verworfen. Der fertige Rohbau wird aufgrund der Farbe der Grundierung "griines
Flugzeug" genannt, wobei durchaus flugfertige griine Flugzeuge zur
Endausriistung verkauft werden (z. B. riistet Lufthansa Technik in Hamburg griine
737 zu Business Jets aus). Bevor ein Flugzeug in Serie gehen darf und seine
Zulassung erhilt, sind diverse zerstorende und nichtzerstorende Tests (Probefliige)
erforderlich sowie zahlreiche Berechnungen, Analysen und Simulationen. Die
durchzufiihrenden Tests werden im ATP (Acceptance Test Procedure) festgelegt
und im ATR (Acceptance Test Report) festgehalten. Jedes Bauteilmuster muss
dariiber hinaus Qualifikationstests bestehen (hdufig zerstorende Priifung). Nach

Abschluss der Qualifikation gibt es dann die Typenzulassung (Type Approval).

7.10 AkTHBHas JieKcuKa K TeMe «BepTroneTs»

der Helikopter BEPTOJIET

der Auftrieb HObEMHAsl ChJIa

der Vortrieb CHJIa TATH

der Rotor HECYIIWIA BUHT

das Getriebe MEXaHH3M, Tiepeaada

antreiben NPUBOIUTH B JBHKEHHUE (B
JeicTBUE)

das Kolbentriebwerk TIOPIITHEBOM JBUTATEITb
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das Gasturbinentriebwerk
das RiickstoBprinzip
der Gasstrahl

die Schubdiise

das Strahltriebwerk
die Anlage

die Wartung

der Tragfliigel

die Uberwachung

die Tragschraube

der Kraftstoffbehalter
die Luftschraube

der Rumpf

ra3oTypOMHHBIN JBUTATEIH
MPUHITAT OTJA9N

ra3zoBasi CTpys

PEAaKTUBHOE COILJIO
pPEaKTUBHBIN JBUTATEIb
YCTPOMCTBO, YCTaHOBKA
TEXHUYECKOE 00CITy>KUBaHHE
KPBLIO

KOHTPOJIb, HAOIIOICHUE
HECYILMH BUHT BEPTOJIETA
TOTUIUBHBINA OaK
BO3JIYIIHBIN BUHT

(bro3emsK

Oo0pasen TeMaTH4YeCKOro TeKcra K reme «Beproserb»

Hubschrauber

Ohrenbetdubendes Knattern verrdt uns schon von weitem, dass sich ein
Helikopter nahert. Die wendigen Hubschrauber sind bei einer Vielzahl von
Rettungs-, Bergungs- und anderen Hilfseinsetzen unentbehrlich.

Hubschrauber gibt es in verschiedenen Bauarten und Grossen - vom
leichtgewichtigen Lufttaxi bis zu Hochleistungsdrehfliiglern mit zwei Rotoren. Sie
alle sind erstaunlich mandévrierfahig und koénnen praktisch iiberall starten und
landen, vorwirts, riickwarts und seitwarts fliegen oder bewegungslos an einer
Stelle iber dem Erdboden schweben. Im Horizontalflug mit geringer
Geschwindigkeit bewegen sie sich sogar sicherer als jedes andere Flugzeug.
Andererseits haben Hubschrauber eine kiirzere Reichweite als Starrfliigler und sind
kostspieliger im Betrieb, da sie mehr Treibstoff verbrauchen.

Hubschrauber erhalten Auftrieb und Vortrieb durch einen Rotor (manchmal

auch mehrere Rotoren), der meist iiber ein Getriebe von einem Kolben- oder
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Gasturbinentriebwerk angetrieben wird. Bei manchen Typen wird das
RiickstoBprinzip zum Antrieb des Rotors ausgenutzt, indem man einen Gasstrahl
oder Druckluft horizontal aus Schubdiisen an den Blattspitzen austreten lasst oder
kleine  Strahltriebwerke  unmitteloar an den  Blattspitzen  anordnet
(Blattspitzenantrieb). Hubschrauber weisen Kkeine besondere Anlage zur
\ortriebserzeugung auf, sondern hierfiir wird die Horizontalkomponente der
resultierenden Kraft des Rotors ausgenutzt, die durch Schwenken der Rotorwelle

oder durch Verstellung der Rotorbléatter erzeugt wird.

7.11 AkTHBHAS JIeKCUKA K TeMe «PakeTb»

der Raumflugkaorper KOCMHYECKHH armapar

der Antrieb IPUBOJ, JBUTATENb (PAKETHBIH)
ausgeriistet sein OBITH 000PYI0BAaHHBIM

ausstof3en BBIOpACHIBATh, BHITAJIKUBATh
beschleunigen YCKOPSTh

die Geschwindigkeit CKOPOCTH

der Oxydator OKHCITUTEIh (PAKETHOTO TOTLIHBA)
der Treibstoff roproyee, TOIUIUBO

die Verbrennungsgasse TIOTOYHBIC T'a3bl, BEIXJIOIMHBIC Ta3bl
umwandeln peoOpa3OBHIBATH

das RiickstoBprinzip TIPHUHIIATT OTIA4YH

die Gegenwirkung MIPOTUBOJICHCTBHE, PEaKIUs

die Betriebsbereitschaft TOTOBHOCTB K DKCILTyaTaIluu

die Brennkammer KaMepa CropaHwsI

die Betriebssicherheit AKCIUTyaTallMOHHAS HAJIC)KHOCTh
die Flugbahn Tpaekropus (rmoseTa)

die Lenkung pYJIEBOE yIpaBICHUE

die Steuerungsanlage YIPaBIISAIONIEE YCTPOUCTBO
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Oo0pa3sen TeMATH4Y€ECKOI0 TEKCTa K TeMe «PakeTHasi TEXHUKA)
Raketentechnik

Das einzig mogliche Antriebsmittel fiir Flige in den Weltraum und zu
anderen Himmelskorpern ist das Raketentriebwerk. Der bis heute erreichte Stand
der Raketentechnik ermoglichte Vorstoe bemannter Raumflugkorper auf Bahnen
um die Erde und auf den Mond sowie unbemannter Raumflugkorper zu den
Planeten Mars und Venus sowie in den interplanetaren Raum.

Grundlagen des Raketenantriebs. Antriebe fiir Raumfahrzeuge miissen in
der Lage sein, unabhingig von einer dufleren Gas- oder Lufthiille zu arbeiten.
Diese Bedingung erfillen die bisher fast ausschlielich eingesetzten
thermochemischen Raketentriebwerke, da sie den zur Verbrennung notwendigen
Sauerstoff selbst mitfiihren, sowie die noch in Entwicklung befindlichen
Kernenergietriebwerke und elektrischen Raumfahrtantriebe; mit letzteren
ausgeriistete Raumflugkorper benotigen allerdings fiir den Start von der
Erdoberflache ein zweites Triebwerk auf chemischer oder kernenergetischer Basis.
Alle 3 Arten von Raketentriebwerken arbeiten nach dem RiickstoB3prinzip, das
allein eine Bewegung im
leeren Raum ermoglicht. Dazu ist ein Arbeitsmittel (Stiitzmasse) erforderlich, das
gerichtet ausgestoen wird und dadurch den Raketenkdrper in entgegengesetzter
Richtung bewegt, sowie ein energetischer Prozess und eine technische Anlage, die
das Arbeitsmittel auf die notwendige Geschwindigkeit beschleunigen.

In den im folgenden weiter betrachteten  thermochemischen
Raketentriebwerken umgewandelt erfiillen die Treibstoffe(unter dem Begriff
,,Treibstoff,, ist dabei immer die Kombination Brennstoft-
Oxydationsmittel(Oxydator)zu verstehen ) beide Funktionen. Die bei der Reaktion
beider Komponenten entstehenden gasformigen Produkte liefern die notwendigen
Stutzmasse, und die dabei entwickelte thermische Energie, wird durch
Entspannung der heilen Verbrennungsgase in einer Diise, in die kinetische Energie
des Antriebsstrahls umgewandelt.

Riickstofprinzip. Nach dem dritten Newtonschen Axiom, dem Gesetz; von
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der Gleichheit der "Wirkung und Gegenwirkung gibt es zu jeder Kraft eine gleich
grof3e, aber in entgegengesetzter Richtung wirkende Gegenkraft (Reaktionsprinzip
oder Wechselwirkungsgesetz). Diese GesetzmaBigkeit, die z. B. auch bei der
Fortbewegung eines Flugzeugs durch die Luftschraube oder durch den Schub eines
Luftstrahltriebwerks zu erkennen ist, bedeutet fiir die Rakete, dass diese durch die
mit hoher Geschwindigkeit nach riickwiarts ausgestofienen Verbrennungsgase in
entgegengesetzter Richtung, also nach vorn, fortbewegt wird. Diese
Wirkungsweise lasst sich mit dem unmittelbar aus dem Wechselwirkungsgesetz

folgenden Impulssatz erkléren.

8 TekcThl 1151 MepeBOAA MO NPOPUIISIM MOATOTOBKH

8.1 Text 1 Maschinenbau

Der Maschinenbau (auch als Maschinenwesen bezeichnet) ist ein klassischer
Zweig der Industrie und eine klassische Ingenieurdisziplin. Dieses Arbeitsgebiet
enthdlt die Konstruktion und die Produktion von Maschinen. Als Industriezweig
entstand der Maschinenbau aus dem Handwerk der Metallbearbeitung durch
Schmiede und Schlosser, als Ingenieurdisziplin nach modernem Verstindnis durch
systematischen wissenschaftlichen Bezug auf die klassische Physik, insbesondere
auf die klassische Mechanik. Der Maschinenbau umfasst unter anderem folgenden
Themengebiete: Mechanik, Konstruktionslehre, Maschinen, Maschinenelemente,
Fertigungs- und Montagetechnik, Werkstofftechnik, Automatisierungstechnik,
Mess-, Steuerungs- und Regelungstechnik, Adaptronik und Mechatronik
(Mechanik, Elektronik, Informatik), Verfahrenstechnik, Instandhaltungstechnik,

Fluidtechnik, Logistik, Kenngrofen und Kennwerte, Verwandte Themen.

8.2 Text 2 Maschinenbau als Industriezweig

Der Maschinenbau hat in Europa durch die Bildung der EU eine starke

Erleichterung erhalten. Bisher musste jede Maschine den entsprechenden
55



nationalen Normen des Landes des Betreibers entsprechen. Durch die Umsetzung
der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, die seit dem 29. Dezember 2009 fiir die
Léander der EU verbindlich ist, kann dieselbe Maschine in alle EU-Mitgliedsstaaten
exportiert werden. Der Maschinenbau ist einer der fithrenden Industriezweige
Deutschlands, der sehr auf den Export ausgelegt ist. Mit mehr als 900.000
Beschiftigten in Deutschland und ungefdhr 300.000 Beschéftigten im Ausland
wird ein Umsatz von rund 130 Mrd. € (davon 60 % im Export) erwirtschaftet. Er
ist mit seinen rund 6.600 Unternehmen, wovon 95 % weniger als 500 Beschiftigte
haben, mittelstdndisch/unternehmerisch geprdgt. Der Pro-Kopf-Umsatz im
Maschinenbau betrdgt rund 148.000 Euro. Laut Angaben des Statistischen
Bundesamts fand zwischen 2003 (Index 100) und 2006 folgendes Wachstum statt:
Auftrage (Index 117), Beschiftigung (Index 112). Von der Wirtschaftskrise
zwischen Herbst 2008 und Friihjahr 2010 war auch der Maschinenbau betroffen,
konnte sich aber im zweiten Halbjahr 2010 wieder erholen. Derzeit profitiert der
Maschinenbau wieder durch Auftrage aus dem Ausland, insbesondere aus China
und durch Auftrage aus der Branche der Erneuerbaren Energien. Der Verein
Deutscher Ingenieure (VDI) ist die grofte Vereinigung von Ingenieuren und
Naturwissenschaftlern in Deutschland. Rund 3.000 Unternehmen der
Investitionsgiiterindustrie sind im Industrieverband VDMA organisiert. Die
Automobilhersteller und -zulieferer werden durch den Verband der
Automobilindustrie (VDA) vertreten.  Bis zur Jahrtausendwende war der
Maschinenbau jene Branche der Schweiz, die das groBite Exportvolumen
generierte. Heute liegt er mit einem Anteil von 14,9 % an zweiter Stelle hinter der
filhrenden Chemischen- und Pharmazeutischen Industrie und vor der
Uhrenindustrie Strukturell setzt er sich zusammen aus zahlreichen kleinen und
mittelgroBen Unternehmen (KMU); zudem gibt es auch einige groBere und

GrolB3konzerne.
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8.3 Text 3 Maschinenbau als Ingenieurdisziplin

Maschinenbau ist eine der dltesten Ingenieursdisziplinen, deren
wissenschaftlicher Hintergrund die klassische Physik (insbesondere die klassische
Mechanik) ist. Der Maschinenbau ist gepragt von Ingenieuren, Technikern und
Facharbeitern. Diese arbeiten je nach Unternehmensgroe und Schwerpunkt des
Betriebes an Idee, Entwurf, Kalkulation, Design, Konstruktion, Optimierung,
Forschung und Entwicklung, Produktion und Vertrieb von Maschinen aller Art und
deren Bauteilen. Ausgehend von einzelnen Maschinenelementen werden dabei
Produkte oder Anlagen von groBter Komplexitit wie Fertigungsstralen und ganze
Fabriken entwickelt, gebaut und betrieben. Zum Beispiel beschiftigt sich die
Konstruktionslehre mit den Zielen und Methoden, die ein Maschinenbau-
Ingenieur/-Techniker bei der Konstruktion technischer Anlagen durch Normen
(z.B. der DIN-Normen) beachten muss. Mittlerweile werden die technischen
Anlagen mit Hilfe von CAD-Programmen am Computer entworfen. Die dabei
erzeugten CAD-Dateien konnen anschlieBend einer Simulation (dazu gehdrt unter
anderem auch die Finite-Elemente-Methode) unterzogen und von einer CNC-
Maschine gefertigt werden. Ein anderer Weg ist das Reverse Engineering, bei dem
aus einem vorhandenen Korper ein Computermodell hergestellt wird, das man
dann weiter bearbeiten kann, z. B. Freiformflichen an Automobilkarosserien oder
Turbinen- und Verdichterschaufeln. Aufgrund der zunehmenden Automatisierung
werden technische Anlagen heute mit einer komplexen Mess- und Steuerungs-
bzw. Regelungstechnik ausgestattet, die ebenso von Maschinenbau-Ingenieuren

ausgelegt werden.

8.4 Text 4 Grundlagenficher

Grundlagenficher, die am Anfang des Maschinenbaustudiums vermittelt
werden, sind die naturwissenschaftlichen Facher Mathematik, Physik, Chemie,
technische  Thermodynamik, technische Mechanik, Elektrotechnik und
Stromungsmechanik/Fluidmechanik und die technischen Grundlagenfacher
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Informatik,  Werkstoffkunde/Werkstoffwissenschaften, ~ Produktions-  und
Fertigungstechnik, Konstruktionstechnik, Maschinenelemente und Mess- und
Regelungstechnik.

Mathematik. Die Mathematik ist eine der wichtigsten Disziplinen des
Maschinenbaus. Mit ihr werden Modelle erstellt, die fiir Simulationsalgorithmen,
Differentialgleichungen und Gleichungssysteme gebraucht werden. Mit den
Simulationen kann man dann zum Beispiel am Computer Bauteile auf ihre
Festigkeit hin iiberpriifen oder Stromungen vorausberechnen, die beispielsweise in
Turbinen entstehen. Die mathematischen Modelle werden durch die Algebra,
Analysis (durch Newton und Leibniz eingefiihrt und mit den komplexen Zahlen
durch GauB3 erweitert), die Differentialgleichungen und Vektoranalysis (wichtige
Erkenntnisse durch Bernoulli, Laplace, Stokes) oder die Numerik bereitgestellt.

Werkstoffwissenschaft. Die Werkstoffwissenschaft zahlt zZur
Materialwissenschaft und ist ein Gebiet der Ingenieurwissenschaft, das mit den
Methoden der Werkstoffkunde versucht, anwendungsorientiert Beziehungen
zwischen der Struktur und den Eigenschaften der Werkstoffe herzustellen. Darauf
aufbauend werden durch gezielte Strukturverdnderungen  gewiinschte
Eigenschaftsprofile eingestellt.

Technische Thermodynamik. Typischer thermodynamischer Vorgang am
Beispiel der prinzipiellen Wirkungsweise einer Dampfmaschine (rot = hohe
Temperatur, gelb = niedrige Temperatur, blau = Endtemperatur des Dampfes)

Die Thermodynamik, auch als Warmelehre bezeichnet, ist ein Teilgebiet der
klassischen Physik. Sie entstand im Verlauf des 19. Jahrhunderts auf der
Grundlage der Arbeiten von James Prescott Joule, Nicolas Léonard Sadi Carnot,
Julius Robert von Mayer und Hermann von Helmholtz. Sie ist die Lehre der
Energie, ihrer Erscheinungsform und Fahigkeit, Arbeit zu verrichten. Sie erweist
sich als vielseitig anwendbar in der Chemie, Biologie und Technik. Mit ihrer Hilfe
kann man zum Beispiel erkldren, warum bestimmte chemische Reaktionen spontan
ablaufen und andere nicht. Die technische Thermodynamik ist eine rein

makroskopische Theorie, die davon ausgeht, dass sich die physikalischen
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Eigenschaften eines  Systems hinreichend gut mit makroskopischen
Zustandsgroflen beschreiben lassen. Sie ist eine effiziente Theorie, da sie die
Bewegung der einzelnen Atome und Molekiile vernachldssigt und nur mittlere
Groen wie Druck und Temperatur betrachtet. Weitere Themen in der
Thermodynamik sind die Wiarmeiibertragung und die Kaéltetechnik, die sich mit
dem Wirmeentzug durch entsprechende Kéltemittel beschiftigt.

Technische Mechanik. Die Technische Mechanik ist ein Teilfach der
Ingenieurwissenschaften. lhre naturwissenschaftliche Grundlage ist die klassische
Mechanik, die ihrerseits ein Teilgebiet der Physik ist. Teilgebiete der Technischen
Mechanik sind z.B. die Statik, die Festigkeitslenre, die Kinematik, die
Kontinuumsmechanik und bei dynamisch beanspruchten Maschinen die
Maschinendynamik. Das Aufgabengebiet der Technischen Mechanik ist die
Bereitstellung der theoretischen Berechnungsverfahren zur Ermittlung von
Kriften, Momenten und anderen Belastungen beispielsweise fiir die
Materialwissenschaft, den Maschinenbau und die Baustatik. Die eigentliche
Bemessung, Auswahl der Werkstoffe und dergleichen mehr wird dann von diesen
anwendungsnahen Disziplinen ibernommen, in denen die Technische Mechanik
Hilfswissenschaft ist.

Fertigungstechnik. Die Fertigungstechnik ist eine Disziplin  des
Maschinenbaus, die sich mit der Herstellung von Bauteilen beschiftigt,
insbesondere mit den Fragen, wie ein Bauteil mit einer gewissen Toleranz
hergestellt werden kann und wie man es am kostengiinstigsten fertigen kann. Die
Fertigungsverfahren werden dabei von der DIN 8580 festgelegt. Diese sind:

Urformen, Umformen, Trennen, Fiigen, Beschichten, Stoffeigenschaften dndern.
8.5 Text 5 Automatisierung (1)

Was heiflt eigentlich «Automatisierung»? Zunéchst kann man auf diese
Frage einfach antworten: «Automatisierung heif3t Ausstellung und Verwendung der
Automaten und technischen Gerdte». Was ist aber ein «Automat»? Richten wir

unsere Aufmerksamkeit zuerst auf die Gerdte unseres Alltags: Automaten fiir
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gasiertes \Wasser, Zeitungsautomaten, Flaschenfiillautomaten, automatische
Werkzeugmaschinen, Rechenautomaten usw. Alle derartigen technischen Geréte
weisen einige Besonderheiten auf: Immer dient ein Automat dem Einsatz
bestimmter menschlicher Titigkeit. Der Automat arbeitet iiber ldngere Zeit
selbststindig und reagiert auf «duflere Einwirkungen» entsprechend dem Zweck
seiner Funktion.

In der Industrie befasst sich die Automatisierung mit einzelnen Arbeitsgéingen
bis zu kompletten Prozessen. Die Automatisierung in der Fertigungstechnik
umfasst alle Prozessstufen vom Rohmaterial bis zum Fertigteil, wie Bearbeitungs-,
Transport- und Hilfsprozesse. Die Vorstufe der Automatisierung ist die
Mechanisierung. Fiir die Mechanisierung ist die Verwendung einer technischen
Hilfsenergie charakteristisch. Die Fiithrung des Arbeitsablaufes verbleibt beim
Menschen.

Die Automatisierung ist die hochste Form der Organisation der modernen
Massenproduktion. Unter Automatisierung der Produktion versteht man die
Anwendung von Gerdten, Vorrichtungen und Maschinen in den Fertigprozessen
ohne direkte Beteiligung des Menschen. Der Mensch hat in diesem
Zusammenhang nur Kontrollfunktionen. Nach dem Umfang der Automatisierung
unterscheidet man: 1) Automatisierung einzelner Aggregate und Maschinen
(Kleinautomatisierung), 2) Automatisierung eines ganzen Maschinensystems
(automatische Linien), 3) Komplex- oder \Vollautomatisierung (automatische
Verwirklichung des ganzen Fertigungsprozesses von der \orbereitung des

Rohmaterials bis zur Fertigstellung des Produktes).

8.6 Text 6 Automatisierung (I1)

Im Maschinenbau gibt es viele Moglichkeiten der Automatisierung des
Arbeitsprozesses. Am haufigsten findet man in den Maschinenbaubetrieben
folgende Formen der automatisierten Anlagen: 1) automatisierte Spezialmaschinen,

2) lose Verkettung von Maschinen und Anlagen gleicher oder verschiedener
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Technologie, 3) starre Verkettung von Maschinen meist gleicher Technologie. Bei
der losen Verkettung werden die einzelnen Einrichtungen individuell gesteuert. Die
Umstellung auf einen anderen technologischen Arbeitsprozess ist durch Austausch
einzelner Maschinen leicht moglich. Bei der starren Verkettung dagegen ist die
Umstellung der Maschinen auf eine andere Operation sehr schwer.

Bei der vollen Automatisierung der technologischen Prozesse in einer Halle
oder einem Werkteil ist die Kombination der losen und starren Verkettung moglich.
Die wichtigsten Vorziige der Automatisierung im Maschinenbau sind folgende: a)
der Mensch wird von der stindigen Bedienung, Steuerung und Beaufsichtigung des
Produktionsprozesses befreit; b) der Mensch kontrolliert nur die Arbeit der Geréte
und Mechanismen.

In jeder Fertigung sind folgende Vorrichtungen noétig: 1 Transport des
Werkstoffes zur Maschine, 2 Zufiihren des Werkstoffes zur Maschine,
3 Ausrichten und Spannen, 4 Bearbeiten und Messen, 5 Ausspannen und Transport
zur ndchsten Maschine. Diese einzelnen Verrichtungen konnen von Hand erledigt
werden, sie konnen aber auch mechanisiert oder aber automatisiert ablaufen. Je
nach Grad des selbsttitigen Ablaufs unterscheidet man bis zur automatischen
FlieBfertigung mehrere Stufen fiir alle Fertigungsgruppen und verschiedenartigen
Kombinationen. Die hochste Automatisierungsstufe ist erreicht, wenn der
Messautomat mit einer Steuer- oder Regeleinrichtung an der Maschine selbsttitig
notwendige Einstellungen und Korrekturen vornimmt und damit die vorgegebenen

Malfe sichert.

8.7 Text 7 Hauptbegriffe und Struktur der technologischen Vorginge

Die Fertigung der Erzeugnisse in den Maschinenbaubetrieben verlauft
wihrend der Produktionsvorgidnge. Der Produktionsvorgang ist die Gesamtheit
aller Tatigkeiten der Menschen und nétigen Arbeitsmittel. Der Produktionsvorgang
im Maschinenbau umfasst Vorbereitung der Produktionsmittel und Organisierung

der Bedienung der Arbeitsplitze; Erhalten und Lagerung der Werkstoffe und
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Halbfabrikate; alle Etappen der Fertigung der Maschinenelemente; Montage der
Erzeugnisse; Forderung der Werkstoffe, Werkteile, Fertigprodukte und ihrer
Elemente; technische Priifung in allen Ebenen der Produktion; Verpackung der
Fertigprodukte und andere Vorgénge.

Das wichtigste Element des Produktionsvorgangs ist der Technologische
Produktionsprozess (TP). Den Technologische Produktionsprozess (TP) nennt man
den Teil des Produktionsvorganges mit zielgerichteten Tétigkeiten bei der
Verdnderung und Bestimmung des Zustandes des Arbeitsgegenstandes. Zu den
Arbeitsgegenstinden gehoren Werkstiicke und Werkstoffe.

Der Ausfiihrungsfolgerung nach unterscheidet man solche technologische
Prozesse wie TP der Fertigung der Urwerkstiicke, TP der thermischen Bearbeitung,
TP der mechanischen Behandlung, TP der Montage der Erzeugnisse.

Fir die Verwirklichung aller Arten von TP braucht man in der
Maschinenbauproduktion die Verwendung der Gesamtheit der Produktionsmittel.
Diese Produktionsmittel nennt man die Mittel der technischen Ausstattung oder
technischen Ausrilistung. Als Beispiele der technologischen Ausriistung dienen
GieBmaschinen, Pressen, spanabhebende Werkzeuge, Ofen, halvanische Béder,
Priifstinde u.a. Die zusitzlichen technologischen Ausriistungen fiir die Ausfiihrung
eines bestimmten Teiles des Produktionsprozesses nennt man technologische
Ausstattung. Das sind Schneidwerkzeuge, Stanzen, Vorrichtungen, Kaliber u.a.
Den TP erfiillt man auf den Arbeitspliatzen. Der Arbeitsplatz ist ein Teil der
Betriebsflache mit entsprechender Ausriistung und Ausstattung.

Die technologische Operation ist der abgeschlossene Teil des
Produktionsprozesses auf einem Arbeitsplatz. Die Operation umfasst alle
Arbeitshandlungen der Ausrliistung und Arbeiter mit einem oder einigen
zusammenbearbeitenden oder montierenden Objekten der Produktion. Der Inhalt,
die Zusammensetzung und Aufeinandersetzung der technologischen Operationen

bestimmen die Struktur der TP.
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8.8 Text 8 Maschinenbau heute

Der wissenschaftliche Fortschritt hat die dullerst wichtige Aufgabe gestellt,
den Ubergang zum qualitativ neuen Zustand der Gesellschaft, zur hdheren
Organisation und Effektivitit der Okonomie zu verwirklichen. Und diese Aufgabe
ist ohne erfolgreiche Entwicklung des Maschinenbaus, als materielle Grundlage
des technischen Fortschritts, nicht zu 16sen. Es werden neue Arbeitswerkzeuge,
neue Maschinensysteme geschaffen, die den Fortschritt auf anderen Gebieten der
\Volkswirtschaft bestimmen. Im Maschinenbau werden die Grundlagen der
prinzipiell neuen Arten der Technologien und der Produktionsqualitét festgelegt.
Die weitere Entwicklung des Maschinenbaus ist tatsdchich als ein
allgemeinstaatliches Programm der Modernisierung der Industrie zu betrachten. Es
handelt sich um komplexe Probleme. Der Fortschritt im Maschinenbau griindet
sich nicht nur auf neue konstruktive Lésungen, sondern auch auf progressive
Technologien, die notige Ressource, Zuverldssigkeit der Maschinen und
Ausriistung zu gewihrleisten haben, und auf Erforschungen und Ausarbeitungen
auf dem Gebiete der Probleme der Automatisierung der Arbeitsprozesse.

Entsprechend den Forderungen der neuen Technologien hat sich intensiv die
Ausstattung der Werke zu entwickeln. Sehr gro3e Bedeutung hat die erfolgreiche
Entwicklung der Werkzeugmaschinen und Werkzeugindustrie. Mit der
Entwicklung des Bauwesens erweitert sich im Maschinenbau von Jahr zu Jahr
entsprechend den verdnderten und komplizierten Produktions-  und
Betriebsforderungen die Anwendung neuer Werkstoffe. Vom Maschinenbau héngt
die Losung gewaltiger volkswirtschaftlicher Aufgaben ab, wie die Mechanisierung
zeitraubender Arbeitsprozesse, die weitere Ausriistung des Verkehrswesens mit
neuen technischen Hilfsmitteln, die Ausstattung der Landwirtschaft mit modernen
Maschinen, die Neuausriistung und Erweiterung mehrerer Zweige der Schwer- und

Leichtindustrie.
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8.9 Text 9 Aufgaben und Bedeutung der Maschinen

Maschinen sind eine unerldssliche Voraussetzung filir die Sicherung der
menschlichen Existenz und der Weiterentwicklung der menschlichen Gesellschaft,
weil sie die menschliche Arbeitsproduktivitit riesenhaft steigern. Alle Zweige der
Wirtschaft, wie Metallurgie, Bergbau, Landwirtschaft, Verkehrswesen u.a. konnen
die heutigen Bediirfnisse der Menschheit nur mit Maschinen befriedigen.
Maschinen haben die Aufgabe, die in der Natur vorhandenen Energie nutzbar zu
machen oder bestimmte Arbeiten zu erledigen.

Nach konstruktiven Merkmalen unterscheidet man die Kraftmaschinen in
Kolbenmaschinen und Turbinen. Zu den Kolbenmaschinen gehoren die
Kolbenmaschinen und die meisten Fahrzeugmotoren, wie Benzinmotoren und
Dieselmotoren. Turbinen haben keine hin- und hergehenden Teile, sondern formen
die ihnen zugefiihrte Energie unmittelbar in drehende, mechanische Energie um.

Das Wort «Technologie» kommt aus dem Griechischen und heiflt wortlich
tibersetzt «die Lehre von der Kunstfertigkeit, etwas herzustellen». Heute ist unter
«Technologie» etwas folgendes zu verstehen: Die Technologie ist die Wissenschaft
von den naturwissenschaftlich-technischen GesetzmaBigkeiten und vom
Zusammenkvirken der Produktionselemente im Produktionsprozess.

Ein besonderer Teil der mechanischen Produktion, der Maschinenbau, bildet
die technischen Grundlagen unserer gesamten Industrie, denn heute werden
ausnahmslos in allen Produktionszweigen Maschinen oder mechanische
\orrichtungen verwendet.

In der mechanischen Produktion wird das Material auf mechanischem Wege,
d.h. durch Einwirkung von Kriften, verformt. Das Werkstiick wird in der
mechanischen Produktion mit Werkzeugen bearbeitet, die durch Druck, Stoss,
Schlag oder durch Reibung auf das Material einwirken. Wie verlduft nun in der
mechanischen Produktion der Arbeitsprozess? Das Ausgangsmaterial ist das
Rohprodukt, in der metallverarbeitenden Industrie, auch Rohling genannte muss

bearbeitet werden. Dazu sind verschiedene Bearbeitungsverfahren notwendig;
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Drehen, Stanzen, Pressen, Hobeln und viele andere mehr. In den Betrieben werden
jetzt in immer hoherem MafBle mit Taktstralen ausgestattete Werkzeugmaschinen

gebaut.

8.10 Text 10 Maschinenelemente

Bei der Herstellung oder Montage von Maschinen, Gerdten und anderen
technischen Einrichtungen werden hédufig Bauelemente benoétigt, die in gleicher
oder anderer Form mit einem bestimmten Funktionsinhalt in den verschiedenen
Gebieten der Technik Verwendung finden. Diese Bauteile werden als
Maschinenelemente bezeichnet. Es gibt einteilige, z.B. Schrauben, oder aus
mehreren Teilen bestehende Maschinenelemente z.B. Kupplungen. Um Bauteile
unlosbar oder 10sbar miteinander zu verbinden, werden Verbindungselemente
bendtigt. Achsen und Wellen sind Triger schwingender oder umlaufender
Maschinenteile. Achsen, ausschlieBlich oder vorwiegend auf Biegung beansprucht,
konnen entweder als feste oder ruhende Achsen, um die sich andere
Maschinenteile bewegen, oder als laufende ausgebildet sein.

Wellen sind stets dadurch gekennzeichnet, dass sie gro3ere Drehmomente zu
iibertragen haben, neben denen allerdings meist auch Biegemomente wirken. Sie
finden ausgedehnte Anwendung an Triebwerken und an Kraft-, Arbeits- und
Werkzeugmaschinen aller Art. Stehende Achsen und Wellen an Turbinen usw. sind
hiufig noch durch erhebliche Liangskrifte auf Zug, Druck oder Knickung in
Anspruch genommen. Biegsame Wellen dienen zum Antrieb beweglicher
Werkzeuge, Gerite und kleiner Maschinen.

Zur  Gewidhrleistung des  Austauschbaues und  gleichbleibender

Gebrauchseigenschaften werden Maschinenelemente genormt.

8.11 Text 11 Mechatronik/Robotik

Mechatronische Systeme, die Mechanik, Elektronik und Informatik

verbinden, sind aus der heutigen Welt nicht mehr wegzudenken. Ob
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Waschmaschine oder Antiblockiersystem, Industrieroboter oder Windkraftanlage,
Digitalkamera oder elektronisches Fahrzeugstabilitdtsprogramm — in unserem
Leben kommen wir oft mit Mechatronik und Robotik in Beriihrung. Kontinuierlich
wird in diesen Bereichen an neuen Entwicklungen gearbeitet und wer diese
Technik der Zukunft mitzugestalten mochte, braucht eine fundierte Ausbildung in
Mechatronik und Robotik.

Was bedeutet Mechatronik?

Urspriinglich kommt der Begriff "Mechatronik" aus Japan. Das Wort war
damals von der Firma Yaskawa geschiitzt und wurde erst im Jahr 1982 fiir die
Offentlichkeit freigegeben. In FEuropa hat insbesondere die deutsche
Automobilindustrie diese Bezeichnung aufgegriffen und den Beruf des
Mechatronikers eingefiihrt. Mechatronik ist demnach ein Kunstwort, seinerzeit
entstanden aus Mechanik und Elektronik.

Das Fachgebiet Mechatronik stellt eine Schnittmenge von Mechanik,
Elektronik und Informatik dar. Nach heutigem Verstandnis — vor allem in Europa —
beinhaltet der Begriff zusitzlich auch die Informatik. Die Besonderheit der
Mechatronik liegt aber darin, dass nur bestimmte Teile aus genannten Bereichen zu

einem neuen Gebiet verbunden werden.

8.12 Text 12 Flugzeugbau

Flugzeugbau ist ein Teilgebiet des Maschinenbaus, der sogenannten
Verkehrstechnik. Er umfasst den Entwurf, den Bau und die Erprobung von
Luftfahrzeugen, zum Teil auch deren Wartung, Instandhaltung und Reparatur.
Dabei behandelt das Thema Flugzeugbau auch den Bau von Luftschiffen,
Hubschraubern usw. GroBflugzeuge werden in den grofBen Luftwerften wie zum
Beispiel Boeing, Iljuschin oder Airbus gebaut. Fiir kleinere und kleine
Serienmaschinen fiir die kommerzielle Nutzung gibt es in Abstufungen weitere
Hersteller (Canadair, Bombardier, BAE Systems sowie die Hersteller der Sport-

und Geschéftsmaschinen). Alle diese Luftwerften wie auch ihre Zulieferer
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bediirfen einer Zulassung als JA bzw. JB Betrieb gemill internationaler
Vorschriften (FAR/JAR).

Die groen Verkehrsmaschinen bestehen hauptsichlich aus Aluminium
sowie zunehmend aus Faserwerkstoffen. Zundchst werden Rumpfsektionen
gefertigt, welche spiter zu Riimpfen komplettiert werden. Nach wie vor ist die
Niettechnik die gidngigste Verbindungstechnik, wobei die Niete beim Einsetzen
eine bestimmte Temperatur besitzen miissen. Wurde die Zeit zwischen Entnahme
aus dem Klimaschrank und Einbau {iberschritten, werden diese als Schrott
verworfen. Der fertige Rohbau wird aufgrund der Farbe der Grundierung "griines
Flugzeug" genannt, wobei durchaus flugfertige grilne Flugzeuge zur
Endausriistung verkauft werden (z. B. riistet Lufthansa Technik in Hamburg griine
737 zu Business Jets aus). Bevor ein Flugzeug in Serie gehen darf und seine
Zulassung erhilt, sind diverse zerstorende und nichtzerstorende Tests (Probefliige)
erforderlich sowie zahlreiche Berechnungen, Analysen und Simulationen. Die
durchzufiihrenden Tests werden im ATP (Acceptance Test Procedure) festgelegt
und im ATR (Acceptance Test Report) festgehalten. Jedes Bauteilmuster muss
darliber hinaus Qualifikationstests bestehen (hédufig zerstérende Priifung). Nach
Abschluss der Qualifikation gibt es dann die Typenzulassung (Type Approval).

Bauweisen. Das Grundprinzip bei allen Bauweisen ist der Aufbau der
Konstruktion: Der Rumpf besteht aus Spanten, Léngsgurten und einer
Verkleidung, welche zumeist aus einer Beplankung besteht. Die Flachen bestehen
aus einem Holm, der die Fliche auf der Querachse zusammenhédlt. Am Holm
befinden sich rippen in Profilform, die die Form der Fliache geben und
stabilisieren. Seit dem Bestehen des Flugzeugbaus haben sich vier Bauweisen
durchgesetzt. Diese lauten:

Holzbauweise. Bei der Holzbauweise wird das Flugzeug komplett aus Holz
gebaut. Die Konstruktion setzt sich beim Rumpf aus Langsgurten, Spanten und
einer Sperrholzbeplankung zusammen. Holzflugzeuge werden nach wie vor in
Serie gebaut, so wie die italienische Pioneer 300 oder die franzosische Robin

DR.400. Hauptsachlich wurden jedoch Segelflugzeuge aus Holz gebaut (zum
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Beispiel die Schleicher Ka 6). Flugzeugflaichen wurden auch bei dieser Bauweise
teilweise mit Stoff bespannt.

Gemischtbauweise. Die Gemischtbauweise verbindet die Holzbauweise mit
einer Metallrohrkonstruktion. Die Metallrohrkonstruktion bildete zumeist den
Rumpf, der dann bespannt wurde. Die Flichen wurden meistens aus Holz gebaut.
Die Gemischtbauweise wird heutzutage nur selten in Serie angewendet. Flugzeuge
in Gemischtbauweise: Ka8, Piper PA-18 bzw. aktuelle Modelle: Scheibe Aircraft
"Falke", M&D-Flugzeugbau "Samburo”, Zlin "Savage".

Metallbauweise. Flugzeuge in Metallbauweise sind komplett aus Metall
gebaut. Thre Flachen Sind nicht bespannt, sondern durchgehend mit Blech beplankt
und vernietet. (Beispiel: LET L-13, Cessnha 172).

Faser-Verbund-Kunststoff-Bauweise. Die Faser-Verbund-Kunststoff-
Bauweise ist die im Moment verwendete Bauweise fiir Flugzeuge. Bei dieser
Bauweise wir das Flugzeug Glasfaserkunststoff oder Kohlefaserkunststoff gebaut.
Aus diesem Material werden so gut wie alle Bauteile gefertigt. (Beispiel GFK:
Glasfliigel Libelle, Grob G 115. Beispiel CFK: Schempp-Hirth Ventus)

Flugzeugselbstbau. In den meisten Landern ist es moglich und auch erlaubt,
ein manntragendes Flugzeug selbst zu bauen; diese Flugzeuge tragen dann die
Kennzeichnung "Experimental”. Dabei haben sich drei Arten etabliert:

1) Bau eines Bausatzflugzeugs (,.kit plane®)
2) Bau nach einem gekauften Bauplan
3) Eigenentwicklung eines Flugzeugs

Der Bau nach Bausatz ist die gebrduchlichste Methode. Vorteil: Die
Konstruktionen sind im allgemeinen bereits erprobt, durch mehr oder weniger
vorgefertigte Komponenten ldsst sich ein Flugzeug in einem iiberschaubaren
Zeitrahmen bauen, meistens zwischen 500 und 2000 Stunden. Die
Materialbeschaffung hat der Bausatzhersteller iibernommen. Die Kosten fiir ein
Bausatzflugzeug liegen zwischen ca. 50 und 80 % des Preises eines fertigen
Modells.
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Beim Bau nach Bauplan kauft man sich von einem Konstrukteur einen Plan,
nach dem man das Flugzeug anfertigt. Hierbei miissen allerdings alle
Komponenten selbst hergestellt bzw. beschafft werden. Der Zeitaufwand betrigt je
nach Konstruktion 1000-5000 Stunden, teilweise auch noch ldnger. Zu vielen
Flugzeugtypen sind nur Bauplane und keine Bausétze erhéltlich.

Auch die Eigenentwicklung eines Flugzeugs ist moglich. Fiir einen
Anfanger ist dies jedoch nicht der {ibliche Einstieg in den Flugzeugbau.
Theoretisch ist es moglich, jeden beliebigen Gegenstand als Flugzeug zu bauen,
wenn sich nachweisen ldsst, dass das Konstrukt zuverldssig und sicher fliegt.

Der Selbstbau eines Flugzeugs ist lediglich fiir Privatleute moglich. Eine
Serienproduktion ist nicht erlaubt. Hierfiir wird eine Musterzulassung benoétigt.
Das Flugzeug darf nach Fertigstellung nur zu Hobbyzwecken betrieben werden,
eine kommerzielle Nutzung ist verboten.

In Deutschland lduft der Flugzeugselbstbau normalerweise {iber einen
Verein — die Oskar Ursinus Vereinigung (OUV). Dieser Verein unterstiitzt den
Erbauer in technischer und rechtlicher Hinsicht. Auch bei der Akaflieg werden

Flugzeuge selbstgebaut.
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