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Вопросы развития автоматизации систем производственной 
документации по строительству (СПДС) ЛА рассматриваются в качестве 
важнейших задач по ускорению научно-технического прогресса, 
формированию документации и связываются с обширным архивом базы 
данных изделий, выпускаемых на предприятии. Удачное решение отмеченных 
задач имеет большое значение и для будущего развития всего производства. 

Автоматизацию СПДС отожествляют с созданием и ведением архива 
технической документации предприятия и управлять его документооборот, что 
подразумевает введение в производстве параллельно  базу данных изделий, 
выпускаемых и используемых на предприятии, включая информацию о составе 
и применяемости этих изделий. 

За последние годы существенно расширено информационное 
обеспечение автоматизированных СПДС за счет их изучения и внедрения в 
предприятие. Введение информационной и управляющей частей в СПДС 
позволяет получить комплексную и тщательную проработку решения задач, 
наиболее полным соответствием стандартам ЕСКД (без противоречия 
западным стандартам). 

За счет применения СПДС появилась возможность управлять проектами 
и маршрутизацией документов, что дает организовать коллектив по работе над 
проектами – календарное планирование работ по проектам, выдачу заданий и 
контролировать их выполнение, автоматизацию функций согласования и 
утверждения документов. 

Вопрос оснащения производства СПДС состоит в выборе 
специализированных или специальных современной архитектуре клиент-сервер  
СУБД промышленного класса –MS SQL Server или INTERBASE/Firebird  для 
решения задач по выполнению электронного документооборота, что позволяет 
обеспечить необходимую производительность и масштабируемость системы 
для заданного количества пользователей.  

Основные требования, предъявляемые к СПДС для средних и крупных 
предприятий, являются: 

– система управления документами и проектами – Technical Data 
Management and Project Management; 

– систем управления данными об изделиях и маршрутизации документов 
–  заданий –  Product Data Management and Workflow; 

– канцелярский документооборот и систем автоматизации 
делопроизводства, рисунок 1;  

– комплексная и тщательная проработка решаемых задач; 
 



 159

 
 

Рисунок 1 – Проект календарного планирования 
Существуют следующие особенности данной системы: 
– гибкая модель электронного архива,  которая на предприятии строится 

из необходимого количества под архивов различного значения и статуса; 
– хранение документов в главном хранилище не дает возможности 

получения доступа к документам в обход системы, а также делает проще 
процедуру резервного копирования архива; 

– в состав системы входит встроенный редактор конструкторских 
спецификаций, который поддерживает не только единичные спецификации, но 
и групповые форм А и Б по ГОСТу 2.113; 

– конфигуратор продукции, который дает возможность более гибко и 
эффективно управлять составом и комплектацией изделий. 

Схематично структуру документооборота можно представить в виде, 
рисунок 2. Документооборот составляется в графическом редакторе, где 
показан процесс и маршрут документов. Каждому пользователю, входящему в 
этот маршрут, будет приходить сообщения о задании и сроки выполнения. 
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Рисунок 2 – Графическая схема документооборота 
Система имеет интеграцию с CAD – системами SоlidWorks, Sоlid Edgе, 

AutоDesk Invеntоr, NX(Unigrарhics), Creo(Рro/Enginееr), что дает 
ассоциативную связь между свойствами моделей и карточками документов в 
архиве, т.е. все данные со штампов чертежей или с параметров моделей 
автоматически считываются и заносятся в карточке архива, что позволяет 
избежать заполнения данных карточек вручную. Запоминание в архиве 
ссылочных связей между файлами сборки и файлами деталей CAD – системы, 
что позволяет автоматически извлекать файлы в полной мере исходника. Также 
имеет интеграцию и с другими системами, такими как АutоCАD, Micrоsоft 
Оfficе, Mеchаnicаl Dеsktор, Компас, Solid Edge, AutоDеsk Invеntоr, NX 
Unigraрhiсs, Сrео (Prо/Enginееr), T-Flеx 2D, P-CАD, Mеntоr Grаphiсs и другие. 

Общая экономическая производительность использования  систем 
производственной документации в аэрокосмической области и других областях 
производства заключается в повышении производительности, социально-
экономический эффект, сохранение фонда заработной платы. Социально-
экономический эффект происходит за счет отстранения людей от хождения и 
сбора подписей по всему предприятию. 

Цена на такую систему весьма велика, но позволяет сократить время на 
производство, что в свою очередь увеличит производительность предприятий 
или организаций. 
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Решение задачи по внедрению СПДС в производство в аэрокосмической 
области представляется возможным и постоянно улучшается по требованиям 
предприятий, вследствие чего в настоящее время эта задача остается 
актуальной. 
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