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1 Область применения 
 
        Настоящие методические указания устанавливают порядок оформления 
курсовой  работы  для  студентов  специальности   030500.13  « Профессиональное 
обучение». 
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2 Общие положения  
 
         Целью курсового проектирования является закрепление, углубление, 
обобщение теоретических знаний, практических навыков самостоятельного 
решения поставленной задачи, развитие творческих способностей и умений 
пользоваться технической, справочной, нормативной литературой.  
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3 Общие требования к содержанию и оформлению отчета по 
курсовой работе 
 
          Курсовая работа должна быть оформлена на листах формата А4 и включать 
в себя: 
          -  титульный лист; 
          -  задание; 
          -  аннотацию; 
          -  содержание;    
          -  введение; 
          -  основную часть; 
          -  заключение; 
          -  список использованных источников; 
          -  приложения. 
         Оформление текста отчета выполняется  в соответствии с  р. 6  СТП 101 – 00, 
оформление разделов (подразделов), иллюстраций, построение таблиц, 
приложений, списка использованной литературы ведется согласно требованиям, 
изложенным в р. 7 СТП 101 - 00.  Содержание структурных элементов отражено в 
р. 12 СТП 101-00.  
          Примеры оформления титульного листа, бланка задания, содержания  
приведены в приложениях А, Б, В соответственно. 
 

3.1 Введение 
  

          Введение излагают кратко. В нем отражают основные направления развития 
швейной отрасли в настоящее время, пути совершенствования выпуска более 
качественной продукции по заданному ассортименту одежды. 
         Особое внимание уделяют тем направлениям, которые подчеркивают 
актуальность темы курсовой работы и будут решены в последующих ее разделах. 
Здесь указывают основные цели курсовой работы . 

 
3.2 Основная часть 

 
          3.2.1  Характеристика модели изделия 
          Модель заданного вида изделия выбирают в соответствии с направлениями 
моды.  
          Модель должна содержать узел, указанный в задании. 
          Рисунок модели выполняют на одной странице пояснительной записки в 
двух проекциях на типовую фигуру (в цвете). 
          При описании внешнего вида модели нужно указать вид и назначение 
модели, покрой, силуэт, вид застежки, характеристику воротника, карманов, 
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рукавов, отделочных элементов и т.д., а также: для какого возраста рекомендуется 
данная модель, каких размеров и ростов может быть изготовлена, в каких 
условиях предполагается ее эксплуатировать. 
         Здесь же дается перечень деталей кроя верха, подклада, приклада в форме 
таблицы 1. 

 
         Таблица 1   - Характеристика деталей изделия 
  

№ 
детали 

Наименование детали Количество деталей кроя, 
  ед. 

   1                                 2                       3    
 из основной ткани ………………….. 

из подкладочной ткани ……………… 
из прокладочного материала ……….. 
 

 

 
3.2.2  Характеристика требований к материалам  
 

         Выбор материалов для пакета одежды осуществляют в соответствии с 
требованиями, которым  должны соответствовать составляющие пакета. 
         Для определения значимости требований  к  заданному виду одежды следует 
воспользоваться оценкой значимости к различным видам одежды. Значимость тре- 
бований, предъявляемых к материалам, представляется в виде таблицы 2. 

 
           Таблица 2 - Значимость требований, предъявляемых к материалам 

 
Требования Вид материала 

эстети- 
ческие     

конструк-
торско-
технологи-
ческие 

гигиени- 
 ческие 

эксплуата-
ционные 

экономи- 
  ческие 
 

Основные 
Подкладочные 
Прокладочные 

     

  
         Значимость требований оценивается в зависимости от вида изделия и его 
назначения. Наиболее значимые требования обозначают цифрой 1, наименее 
значимые -  цифрой 5.  
         Требования к каждому виду материала пакета одежды рекомендуется 
формулировать отдельно.  
         Эстетические требования включают в себя требования к художественно-
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эстетическим свойствам: художественно-эстетическому оформлению, структуре, 
отделке, а также к свойствам, обуславливающим формоустойчивость и эсте-
тичность изделия: жесткости, драпируемости, несминаемости, загрязняемости, 
пиллингу. 
        Конструкторско-технологические требования к свойствам материалов влияют 
на  конструкцию  изделия  и  технологию  его  изготовления   и  зависят  от  таких       
свойств как:    
         -поверхностная плотность; 
         -толщина; 
         -ширина; 
         -жесткость; 
         -раздвигаемость  нитей; 
         -осыпаемость; 
         -прорубаемость и др.  
         Гигиенические требования определяются способностью материалов  создавать 
и поддерживать определенные климатические условия  в  одежде  и удовлетворяют-
ся такими свойствами как:  
         -воздухопроницаемость; 
         -паропроницаемость; 
         -водоупорность; 
         -гигроскопичность; 
         -капиллярность; 
         -тепловое сопротивление; 
         -теплопроводность и др.  
         К эксплуатационным требованиям относятся свойства:  
         -стойкость к истиранию по сгибам и плоскости; 
         -стойкость к светопогоде; 
         -стойкость к многократному растяжению, изгибу; 
         -прочность на раздирание и др.  
         Экономические требования определяются экономической целесообраз- 
ностью выбираемого материала. К недорогой основной ткани подбираются 
недорогие подкладочные и прикладные материалы.  
         Из множества перечисленных свойств необходимо выбрать те свойства, 
которыми должны обладать рекомендуемые материалы, и дать обоснование этого 
выбора. 
          После приведения требований к основным, прокладочным, подкладочным 
материалам следует перечислить с обоснованием  требования к скрепляющим 
материалам и фурнитуре.  
         Для ниточных соединений технические требования представляют в виде 
таблицы 3. 
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Таблица 3 - Технические требования к машинным строчкам 
  

Ассортимент швейных ниток 
результирующая линейная плотность, Текс 

Наиме-
нова-
ние   
швей- 
ного 
изде- 
лия  и 
мате- 
риала 

Наиме-  
нова-
ние 
строч-
ки 

Коли-
чест-
во 
стеж-
ков на 
1 см 
строч-
ки, 
ст/1 
см 

хлоп-
чато-
бумаж-
ные 

арми-
рован-
ные 

поли- 
эфир-
ные 

поли- 
амид- 
ные 

из нату-
раль- 
ного 
шелка 
 
 

поли- 
амид- 
ные 
из 
моно-
нити 

         
 
          Наряду с ниточным соединением деталей может применяться и клеевой 
способ. В этом случае необходимо сформулировать требования к клеевым 
соединениям деталей.  
 
          3.2.3   Выбор материалов  и  режимов  обработки  изделия 
 
          В соответствии с установленными в разделе 3.6.2 требованиями подбирают 
основные, подкладочные, прокладочные материалы, в наибольшей степени 
соответствующие внешнему виду и назначению выбранной модели:  
         - основных – 3-4 вида; 
         - подкладочных и прокладочных по 2-3 вида. 
         Характеристика предлагаемых материалов, составляющих пакет, приво- 
дится в форме таблицы 4. 

 
   Таблица 4 - Характеристика материалов 
 

               Краткая техническая характеристика 
волок- 
нистый   
состав 

линейная 
плотность  
нитей,  
Текс 
(метр.  
№, м/г) 

плот-
ность 
ткани , 
нит/10см 
  

Наиме-
нова-
ние 
мате-
риала 
 

Артикул 
или         
условное 
обозна-
чение 
мате- 
риала 
 

шири- 
на  с 
кром-
ками, 
см 
 

поверх-
ностная 
плот- 
ность 
1 м2  , 
г/м2          

осн.
 

ут. осн. ут. осн. ут
. 

Дог. 
цена 
за 
1 пог. 
м,  
руб. 
 

        
         Выбор фурнитуры производят на основании сформулированных требований 



 9

и оформляют в табличной форме, составляющие которой определяются видом 
фурнитуры. 
         По рекомендуемым для пакета одежды материалам и фурнитуре 
составляется конфекционная карта по форме таблицы 5. 

 
Таблица 5 - Конфекционная карта по выбранным материалам 

  
              Наименование материала,  образец, артикул Наименование 

изделия, 
рисунок 
модели 

основного подкладочного прокладочного скрепляющих 
материалов, 
фурнитуры 

     
 
          Материалы для изделия выбирают для установления режимов и методов 
обработки, которые обуславливают затрату времени на его изготовление. 
          В таблицах 6,7 приводят режимы склеивания и влажно-тепловой обработки 
выбранных материалов. 

 
Таблица 6 - Режимы склеивания деталей и узлов одежды с клеевыми 

прокладочными материалами 
 

При предварительном  
увлажнении 

Без предварительного 
 увлажнения 

Наиме-
нование 
клеевого 
мате- 
риала 

темпера-
тура 
греющей
поверх-
ности,  ,  
С0 

удельное  
давление, 
 кПа 

время  
выдерж-
ки, с     

 
 

темпера- 
тура  
греющей
поверх-
ности , 
С0 

удельное 
давление, 
кПа 

время 
выдерж- 
ки, с 
 

 

       
 
       Таблица 7 – Режимы  влажно - тепловой обработки материалов 
 

Температура 
прессования,    
0С 

Время обра-  
ботки, с 

 

Наимено- 
вание 
материала 

 
   

пресса утюга 

Давле- 
ние, 
кПа     

 

Масса 
утюга, 
кг     

пресса утюга 

Увлажнение,
% к массе 
материала 

        

           В таблице 8 приводят данные по выбору швейных ниток и 
соответствующих им игл. 
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    Таблица 8 - Подбор швейных игл и ниток 
  

Ассортимент швейных ниток 
Результирующая линейная плотность, Текс 

Номера  
игл по 
норма-
тивам 

 
 
 
 

хлопча-
тобумаж-
ные 

 
 

арми-
рован-
ные 
 
 
 
 
 

полиэфир- 
ные 

полиамид- 
ныe 

 
 
 

 

из 
натураль-
ного 
шелка 

поли-
амидные 
из моно- 
нитей 

       
           
3.2.4  Выбор методов обработки узлов изделия, характеристика технологического 
оборудования 

 
         Этот раздел является наиболее важным этапом проектирования, т.к методы 
обработки определяют уровень качества исполнения изделий. 
         Выбор методов обработки производят на основе изучения рекомендуемой 
литературы, действующей НТД, собственных предложений студентов. 
         Из существующих многообразных методов обработки узлов следует 
выбирать наиболее совершенные, современные, максимально экономичные, 
пригодные для рекомендуемых материалов. 
          Особое внимание следует уделить использованию методов параллельной и 
параллельно-последовательной обработки, повышению доли машинных работ, 
применению приспособлений малой механизации. 
          Методы обработки всех узлов изделия представляют в одном варианте в 
виде сборочных схем, на которых цифрами указывают последовательность 
выполнения операций, показанных в сечении узла. Пример оформления сбо-
рочной схемы обработки узла  приведен в приложении Г. 
          Выбор оборудования, средств малой механизации должен быть произведен 
применительно к виду изделия, свойствам материалов и выбранной технологии 
пошива. Оборудование следует брать современных марок и классов, применяемых 
в массовом производстве одежды.  Рекомендации  по  выбору оборудования могут 
быть сведены в таблицы  9-14. 
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Таблица 9 - Технологическая характеристика швейных машин 
 

К
ла
сс

 м
аш

ин
ы

,  
за
во
д 
из
го
то
ви
те
ль

 

Н
аз
на
че
ни
е 

ма
ш
ин
ы

 

Ти
п 

ст
еж

ка
 

М
ак
си
ма
ль
на
я 

 
ча
ст
от
а 
вр
ащ

ен
ия

 
гл
ав
но
го

 в
ал
а,

 
об

/м
ин

 

М
ех
ан
из
м 
че
лн
ок
а 

Н
ит
еп
од
ат
чи
к 

Д
ви
га
те
ль

 т
ка
ни

 

Д
ли
на

 с
те
ж
ко
в,

 м
м 

Ти
п 
и 
но
ме
р 
иг
лы

 

То
лщ

ин
а 
ма
те
ри
ал
а,

 
мм

 

Н
аи
ме
но
ва
ни
е 

ни
то
к 

 

П
ри
ме
ча
ни
е 

 

            

 
Таблица 10 - Приспособления малой механизации 

 
Наименование и  
назначение 
приспособления    

Марка  (номер) Схема шва На каких операциях 
используется 

    
 

Таблица 11 - Технологическая характеристика прессового оборудования 
 
Наименование 
оборудования, 
завод - изгото- 
витель , 
марка (тип) 

Максимальное 
усилие  
прессования, 
кПа 

Вид  
нагрева 

Тип  
подушки 

Назна- 
чение  

Дополни-
тельные  
данные 

      
 

Таблица 12 - Технологическая характеристика утюгов 
 
Наимено-
вание 
оборудо-
вания, 
завод- 
изготови- 
тель 

Назна-
чение 

Марка 
(тип) 

Темпе- 
ратура 
нагрева- 
ния, С0 

 
 

Мощ-
ность, 
кВт 

Нагре-
ватель- 
ный 
элемент 

Габа- 
риты, 
мм 

Масса, 
кг 
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Таблица 13 - Технологическая характеристика утюжильных столов  
 

Габариты, мм Наиме-
нование   
обору- 
дования, 
завод- 
изгото-
витель 

Марка 
(тип) 

Тип  
нагрева 
поверх-
ности 
 
 

Темпе-
ратура 
нагрева  
поверх-
ности, 
С0 
 

Время 
разо- 
грева, 
мин 

дли- 
на 

 
 

ши- 
рина 

 

вы- 
сота 

  

Средства 
техноло- 
гической 
оснастки   
(колодки, 
подушки, 
пульвери-  
заторы) 

         
 

Таблица 14 - Технологическая характеристика отпаривателей 
 
Наименова-
ние обору- 

  дования 

Область 
применения 

Темпера-
тура,  0 С 

Давление
пара, кВт

Расход
пара, 
мм3 

Нагревательное 
устройство 

     
 

 

 
         3.2.5  Технико-экономический анализ выбранных методов обработки  узла 

 
         На один из узлов изделия (согласно задания) при сопоставлении не менее 3 х  

способов обработки данного узла производится технико-экономический анализ 
способов обработки по основным показателям: 
         - сокращению затрат времени;  
         - повышению производительности труда; 
         - коэффициенту механизации обработки узла. 
          По  выбранным методам  обработки заданного узла приводятся сборочные 
схемы и затем составляется  технологические карты обработки по форме  таблицы 
15. 
 
         Таблица 15 - Технологическая карта обработки _________________  

                                                                                                            (наименование узла)                              
  

Затраты    
времени, с 

Номер 
недели- 
мой опе-
рации 

Наименова-
ние недели-   

 мой опера-   
 ции    

Вид   
работы 

Разряд 
работы

1 2 3 

Оборудование,  
приспособления
малой 
механизации 

        
 
          Анализируя  затраты  времени  на  обработку  узла  ( по  каждому  методу ), 
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согласно  таблице  15, можно  наглядно  проследить  за  счет каких  мероприятий  
изменились  затраты  времени.   Данные  анализа  структуры  затрат  времени  на  
обработку узла по видам работ сводятся в таблицу 16. 
 
        Таблица 16 – Структура затрат времени на обработку ___________________ 
                                по  видам   работ                                          (наименование узла) 
 

                                     Доля   работ,   % Вид работ 
       1 метод           2 метод          3 метод 

Машинная    
Спец.машинная    
Прессовая    
Утюжильная    
Ручная    

 
         На  основании  таблицы  16 составляется график зависимости затрат времени 
на  обработку узла ( доля затрат определенного вида работ от общей трудоемкости 
узла) от вида работ по каждому из трех представленных методов. 
         Для  окончательного  выбора  метода  обработки  заданного узла необходимо 
выявить  основные факторы, по которым тот или иной метод имеет достоинства. 
 
          Сокращение затрат времени Сз, в,  % , определяется по формуле: 
                                
                С з.в = Тс - Тн     . 100 , 
                 Тс                                                                                                                                   ( 1)  
 
где   Тс –  затраты времени по узлу при  менее производительном способе 
                 обработки, с;  
         Тн –  затраты времени по узлу при  более производительном способе 
                 обработки, с. 
\        Повышение   производительности   труда   Пп.т , % ,   рассчитывается  по 
формуле: 
    

   Пп.т. = Т с – Т н  ·100                                                                    ( 2 ) 
                  Тн 
 

 Коэффициент   механизации   обработки   узла ( косвенный   показатель 
качества обработки )      К мех,  определяется по формуле : 

   К мех =  Тмех     ,                                                                             ( 3 ) 

                Т общ                       
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              где     Тмех – затраты времени  на  механизированные неделимые операции    
                              при обработке узла, с.         
                   Тобщ – общие затраты времени на обработку узла, с. 
         Значения    показателей    основных    факторов,    определяющих    выбор 
рационального метода обработки и оборудования, приводят в таблице 17. 
 
                Таблица 17 - Основные факторы, определяющие выбор рационального 
метода обработки 

Методы обработки Наименование 
показателя 

Условное 
обозначение

Единицы  
измерения 1 2 3 

Трудоемкость узла       Т общ        с    
Сокращение затрат 
времени 

      С з.в %    

Повышение 
производительности 
труда 

 
      П п.т 

 
% 

   

Коэффициент 
механизации работ 

      К мех         -    

 
          После выявления факторов, определяющих выбор рациональных методов 
обработки, следует указать: какие конкретно технологические операции 
исключаются (для машинных строчек в соответствие с рисунком разреза), 
перечислить имеющиеся изменения в конструкции узла и их влияние на 
эффективность проектируемого метода. 
          При использовании приспособлений малой механизации рассмотреть их 
влияние на экономичность метода и качество работы.  
          Для наиболее рационального метода обработки узла на основании таблицы 
17 составляется инструкционная карта (таблица 18). Перед таблицей приводится 
рисунок разреза узла с проставлением видимых в сечении машинных строчек. 
          Затем строится графическая модель обработки узла по наиболее 
рациональному методу, которая оформляется схематично. В заключении 
изготовляется и прилагается образец узла. 
 
           Таблица 18 – Инструкционная карта на обработку _________________ 

                                                                                      (наименование узла)  
Номер  
неделимой 
операции 

Схема шва, 
технические 
условия  
выполнения 
операции, см 

Специаль-
ность 

Разряд Затраты 
време- 
ни ,с 
 

Оборудование, 
приспособле- 
ния  малой ме- 
ханизации , 
инструменты 
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          3.2.6   Разработка общей схемы сборки изделия 
 

          В соответствии с выбранной моделью представляют общую схему 
последовательности сборки изделия, которая зависит от конструкции изделия, 
предлагаемых методов обработки, выбранного оборудования и др. факторов. 
 

           3.2.7  Технологическая последовательность обработки изделия 
 
          На основании выбранных методов обработки, оборудования и  приспособле- 
ний малой  механизации,  в  соответствии  с  предлагаемой схемой сборки  для за-             
данного изделия составляется последовательность технологических операций  об- 
работки всего изделия по форме таблицы 19.   
         Технологическую последовательность необходимо составлять  в строгой оче-
редности выполнения технологических операций. 
 
   Таблица 19 – Технологическая  последовательность обработки     

                          ______________________________ 
                                        (наименование изделия)  
 
Номер 
недели-
мой 
опера- 
ции 

Наименование 
неделимой 
операции 

Вид 
работ 
(специаль-
ность) 

Разряд Затраты 
времени, 
с 

Оборудование, 
приспособления 
малой 
механизации, 
инструменты 

      
 
          На  основе технологической последовательности определяют затраты време-
ни на изготовление изделия. 
 

3.3 Заключение 
 
          В этом разделе перечисляют наиболее важные  и интересные решения, пред-
ложенные в работе и направленные на  выполнение основных задач, поставленных 
во введении. 
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Приложение  А 
(справочное) 

Пример оформления титульного листа курсовой работы 
 
                     Министерство образования и науки Российской Федерации                
                                    Федеральное агентство по образованию 

 
ГОСУДАРСТВЕННОЕ  ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

                  ВЫСШЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ  
             «ОРЕНБУРГСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ» 
  
                                 Архитектурно-строительный факультет 
                                                   Кафедра дизайна  
 
 
 
                                            
                                         КУРСОВАЯ РАБОТА 
                      

                    по дисциплине «Технология швейного производства» 

 

                                 Выбор    методов   обработки   

                          для  изготовления  швейного  изделия                                               
                                         ГОУ ОГУ   030500.13.5205.12 ОО 

 
  

                    Руководитель работы  
                                                                             ______________     Томина Т.А 
                                                                             «______»____________ 200_  г. 
                                                                             Исполнитель  
                                                                             Студент гр. ЗО ПО-02 Андреева И.Н. 
                                                                              _________________  
                              
                                                                              «____»_____________    200__г. 
 
 
 
                                                 Оренбург 200__ 
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Приложение Б 
(справочное) 

Пример оформления  бланка задания на курсовую работу 
 

Министерство образования  и науки Российской Федерации 
Федеральное агентство по образованию 

 
ГОСУДАРСТВЕННОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ 

ВЫСШЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
«ОРЕНБУРГСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ» 

                            
                             Архитектурно -  строительный   факультет 
                                                    Кафедра  дизайна 
 
                                     Задание на курсовую работу 
 
                    Выбор  методов  обработки  для  изготовления   
                                          швейного изделия 
    
      Исходные данные:  Изделие – женский плащ 
                                        Узел -  обработка  низа рукава 
 
      Перечень подлежащих разработке вопросов: 
       а) разработать модель изделия; 
       б) на основании разработанных требований провести  выбор   
       материалов и режимов обработки изделия; 
       в) выбрать методы обработки узлов изделия, привести  
       характеристику технологического оборудования;      
       г) провести технико-экономический анализ  выбранных  
       методов обработки  заданного узла; 
       д) составить общую схему сборки изделия  и технологическую                    
       последовательность обработки изделия. 
      Перечень графического материала:   
       а) образец  узла по оптимальному методу  обработки .  
 
      Дата выдачи задания   « ____»    ____________ 200___г. 
      Руководитель                ______________  Томина   Т.А.                                        
      Исполнитель     
      Студент группы    ЗО ПО 02 __________Андреева И.Н.   
      Срок защиты работы_____________________200___г. 
           



 20

Приложение В 
(справочное) 

Пример оформления структурного элемента «Содержание» 
________________________________________________________________________________ 
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Приложение Г 
(справочное) 

Пример оформления иллюстрации 
____________________________________________________ 

                   

                 

 
 

 
 
 

Рисунок 1 – Сборочная схема обработки и соединения воротника-                                         
стойки с горловиной изделия (первый способ)                                 

 
 


